genellikle % 60 tutannda rutubet bulunabilir. Bu yiiksek rutubet oranindan ve disiik il
degerinden Gtiirii bu gesit linyitlerin ancak yerel kuvvet santrallannda yakiimas olagandir.
Ham olarak bu tiir linyitlerin sarf mahalline taginmasi ekonomik degildir. Bagka bir deyim ile,
bu gegit yakitdan elde edilen 11 degeri, tagima masraflanni bile karsilayamaz.

Buna karpin yine bu tiir dilgiik kalorili briketlerin Ggiitiilerek kurutulmas: ve toz haline
getirildikten sonra basing altinda briket haline sokulmasi, rutubet orammin % 16./. 18 arasmna
diismesine ve il deferin de ortalama 4800 kcal/kg tutanina cikmasina sebep olur. Bu duruma
getirilen briket geklindeki yakitin ise taginmasi milmkiindiir.

Nk olarak linyit ocaginda, dekapaj ile linyitin iizerinde bulunan bitkisel toprak Brtiisi
temizienir. Bundan sonra bilyiik ekskavatirler ile agik ocak igletmesi uygulanarak, cesitli
damarlardan ham linyit kmiiriiniin gikartilmasina (istihracma) baglanir. Ocakdan siirekli
olarak qikartilan ham kémiir, zaman zaman kilometre boyunda dahi olabilen konveydrlerle,
genellikle istif sahasi adlandintan biiyiik bir alanda toplamir. Buradan ham komiir, miktar ve
kalite balunuindan bir dengeye getirilmek iizere bir ara bunkere verilir. Ham komiir buradan ilk
olarak yas isletme blimiinden gecirilir. Yas isletme bélimiiniin baginda (kémiiriin tiiriine
giire) ham kémiir valsl kiney, cekicli kiner veya konkasieden olugan bir kirma kademesinden
gegirilir. 1600 mm capinda, 1600 mm genisliginde bir gekicli defiirmenden saat bagina 180 ton
ham kémiir gecirmek suretiyle graniilasyonu (tane iriligi) ortalama 7 mm olan kémiir tozu elde
etmek mimkiindiir. )

Elde edilen kimiir tozu, bu sefer bir elekden gegirilir. Elek alti kurutmaya, elek st ise
yeniden kirmaya verilir. Eger tesisde bir kuvvet santralinin isletilmesi de stz konusu ise, elek
iistiiniin dogrudan dogruya yerel santrala verilmesi de olagandir.

Belirli bir graniilasyona sahip olan ham kimiir tozu konveybrlere yiiklenerek kurutma
béliimiine ulastinlir. Boru yeklindeki buharh kurutucularda veya Gzel gekilde yapilmis retort
(buhar kaplan) icerisinde ham linyitin rutubet orani % 15 ./. 18 raddelerine diiiriiliir. Sirekli
(continue) ydntem ile calisan borulu bir kurutucuda, 2400 m’ sitma yiizeyi ile 14 ton/h suyun
buharlagtinimas: mimkiindiir.

Kurutma ynteminde ilk olarak 80 ./. 90°C sicakliga kadar isitilan kuru kémiir, bu 1sitma
igleminden sonra kepenkli kurutucularda 40 ./, 50°C dolaylanna kadar yeniden sogutulur, Bu
sekilde saglanan yogunlasma ile (kondansasyon ile) rutubetin su halinde akitilmas: saglanmg
olur. Kuru kismiir, briketlestirme iglemi igin hazirdir.

— Tugla seklindeki biyik briketler yatay cahgan biyiik preslerde elde edilir. Genellikle 200
mmv'lik bir kurs ile calisan pres pistonu ile kuru kéimiir tozu, tam mekanik bir sekilde 700 ./.
1000 atii (kg/em’) basing altinda sikigtinimakta ve bu arada da briket haline getirilmektedir.
Briketligtirme dort islem ile tamamianr:

1. Presin doldurulmas,

2. Komiir tozunun presin igerisinde pistonun kursu ile mekanik gekilde ilk sikigtinlmas:,

3. Son sikigtinlmas:,

4. Tamamlanmy briketin, presden diganiya atilmas:,

Pres gmlegi ve piston, ¢ok sert mangan celiginden yapilir. Cok cabuk aginan pres gomlegi
15 giinde bir kez olarak yenilenir,

Briketlegtirme islemi sirasinda 1sinmis olan briketler bir konveydr iizerinde sogutulmaga
berakilir ve sogutulduktan sonra tiiketim yerlerine ulastinhir, Biyiik bir briket presinin giinliik
kapasitesi 250 fon briketdir.

— Tugla briketler diginda yumurta yeklinde briketlerin de kullamimasi olagandir. Yumurta
briketlerinin hanirlanmas: sirasinda aynica baglayicr olarak katran katilir. Bu gesit briketler daha
¢ok valsh preslerde sikigtinlir. Rutubet oram % 7 ./, 10 arasinda bulunan kémir tozundan,
dayanikly bir yumurta briketinin hazilanmasi icin pres basincimin 2000 atii've ¢ikanlmasi
zorunludur. :

I ml degeri 1800 ./. 2000 keal/kg arasinda bulunan dilsiik kalitede linyit kémiiderinde

WIE FUNKTIONIERT DAStan
Gewren: Ismet BENAYYAT



Linyitin agik igletmede
ocaktan gikartilmas

Cekicli degirmende
ufalama

Briketlegsme malzemesi
prese doldurulmaktadir




