Kolloitler ve Camlar

Bazi maddeleri siniflandirmak zordur. Ormedin kursun, bir metal olmasina
karsin bir sivi gibi akar fakat dikkate deger bir akis ylzyillar strer; kati bir
malzeme gibi gériinen cam da aslinda ¢ok sogutulmus bir sividir, camin

akmasi da ¢ok daha uzun yillar alir. Bazi malzemelerdeki atomlar dizgdn

Yontulmus yapilar olusturacak sekilde dtizenlenmemislerdir. Dlizensiz desenler seklinde
keskin okoas, yerlesen atomlar, birbirlerine gére hareket edebilirler ve
yim'n",;”ff’"" bdylece malzemenin "akmasina" neden olurlar.
Dogal Cam Kolloit adi verilen madde formunda, bir malzeme

Obsidien (volkanik cam), digerinin icine dagilir. Bu daginik parcaciklar
erimis volkanik kavalardan - atomardan cok daha buydktir fakat gézle

olusmustur. Kaya hizla L R ,
sogudugu icin, atomlar diizgin - gOrulemeyecek kadar da kuguktirler. Renkli
bir yap1 olusturamazlar. Eski H i) X ;
i nsenlar, ohsidiont cam'(t')/r kati icine dagilmis ke?t/'pargaC/k/ar)", kil
okbagi, bicak vb. yapmakta  (SIV/ i¢inde kati), duman (gaz i¢inde kati), sut
Sl (sivi icinde sivi), sis (gaz icinde sivi) ve kdplik

v icinde gaz) kolloitlerden bazilaridr.

Erimis cam

Olcme kabi

" Cam kesmek igin kullanilan ézel makas

Cam Ufleme Sodyum

Cam, erimis kumun, bazi malzemelerle karbonat .

kangtirilip, ortaya ¢ikan sivinin hizla

sogutulmasiyla elde edilir. “H‘“"\-‘

Cam ilk kez M.O. \b‘_&‘
4000'li yillarda Orta ' i

Dogu’da iiretildi. s R
M.S. 1. yiizyildan LE: : _\"“%@-ﬂ-
beri cama, birkalip =« “_,“‘T-‘F"‘I.&L*?;

icine, onu sikica i S #ﬁ;“'ﬂ.}_ﬂ_&
dolduracak sekilde o T,

iiflenerek sekil I
veriliyor. Cam iifleme
arttk mekanik olarak
yapiliyor, yalnizca 6zel yapimlar i¢in
kullanilan geleneksel yontem asagida
basamaklar halinde anlaulmistir.

Kum

Kirec tasi

1. Bir Cam

Tarifesi

Cam yapmak iizere hazirlanan
karisimdaki temel bilesen

pemiroksit 2, Cami1 Kesme
yesil renk

verir Cam yapimcisi, demir bir gubugun ucunda,

biiyiik bir topak halinde erimis cam toplar. Bu
erimis cam, 6l¢me kabna akitlir ve yeterli olacak
miktart bir makasla kesilir. Birkag geleneksel cam
yapma teknigi vardir. Pencerelerde kullanilan
kumdur. Diger temel bilesen diiz cam, bir ¢cubugun ucundaki erimis camin,

ise, camin kolay erimesini . Y cubuk déndiiriiliirken biiyiik bir disk seklinde
saglayan sodyum karbonattir. ) - Hona Baryum karbonat agilmasiyla elde edilir. Bu diskten daha sonra diiz
Suya dayanikla cam iiretmek kahverengi renk cam levhalar Kkesilir. Yiizeyi siislenmis camlar ise
i¢in kiregtast da kullanilabilir. verir erimis camin bir kalipta preslenmesiyle yapilir.
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yiizyil cam
yapimcisi, seklini
diizeltmeden 6nce
camin gevresini
tekrar 1sitp
dondiiriiyor. Cam,
yavag yavas sicaklig
yiikselirken gittikge
daha yumusak hale
gelir. Cam, yari-kau
halinde kolayca
istenilen sekle
getirilebilir.
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Cam hamuru Diiz tabla

3. Cam Hamuru

Yeterli miktardaki erimis cam, 6lgme kalibindan
i¢i delik tifleme demirinin iizerine alinir ve
firinda tekrar 1sitilir. Camct, iifleme borusu
yardimiyla bir miktar hava iifler ve sekil vermek
icin camu diiz bir yiizeyin iizerine birka¢ defa
vurur. Cam verilecegi son sekline benzer bir hal

almigtir; camin bu haline cam hamuru adi verilir.

Camin arkasinda gordiigiiniiz, sise seklindeki
agilir-kapanir kaliptir ve cam artk bunun igine
yerlesmeye hazirdir.
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Ici delik iifleme borusu
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4. Ufleme, Kaliba Sokma ve
Doéndiirme

Kalip sikica kapatildiktan sonra, cam tekrar yavagca

sigirilir. Sisirilen cam genigler ve kalibin i¢ seklini alir.

Camci, bir yandan iiflerken bir yandan da iifleme
borusunu ¢abucak dondiiriir. Béylece, ortaya ¢ikacak
iiriinde, kalibin iki yarisinin birlestigi yerdeki izin ve
diger kusurlarin olusumu énlenir. Cam asla kalibin
malzemesine dogrudan temas etmez. Ciinkii, kalibin
ici 1slaktir ve camla kalip yiizeyi arasinda cami saran
bir subuhart katmani olusmustur.

Subuhari
katmani camin
yapismasini ™.,
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Usta ve

Cirak

Camct ustasi, cam
bardagin ince sapini
yapryor; demir
cubugu, cami simetrik
tutarak, oturdugu
sandalyenin kollart
iizerinde yuvarliyor.
Ustasi gekil verme ve
kesme isini yaparken,
cirak camin oteki
ucunu bir gubuk
yardimiyla uzatyor.

onler

| Ortaya cikan driinde
kalibin iki yarisinin
birlestigi yerin izi
yoktur

5. Kahverengi Bir Sise

Sekil verme kalibr agilarak {iriin ortaya ¢ikar.

Aruk sisenin tifleme borusundan ayrilma

zamani gelmistir. Borudan ayrilan sisenin

centikli agz1 da, firinda tekrar siulip sekil

verme araglartyla tamamlanir. Cam biraz

sogumus oldugu i¢in, malzemesinin i¢indeki

maddelerin sagladig1 kahverengi rengi ortaya

¢ikar. Cam, ilk zamanlarinda renkli olarak

iiretilirdi. Tlk renksiz cam da M.S. 1. yiizyilda

tiretildi.
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