Sulu Tabaka

Alain Morice

Uniin birinde bir Ingiliz mihendisinin sofra
Gda oturmus tabaginda donan yemek yagina
bakarken aklindan gegirdikleri cam sanayiini bastas
2sadi etkiledi. Gayet basitti aklina gelen sey, Acaba
erimis cam gene erimis, sivi halde bir kalay Uzerins
diklilse tipky suyun Uzarinde donup tabakalasan ye-
nek yag gibi duz bir ylzey meydana getirermez
miydi? Boylece cam yapimindaki o pahali gekme,
clldlama, pisirme Islemlierl ortadan kalkacakti.

Bir yanda cam sanaylindeki trést miicadelesi ve
rekabet, Ste yanda camin her alanda yaygin kullani-
lis1 bir dizi teknik ve ekonomik sorularin bu sanayi
dalinda da oncelikle ele alinmas) zaten gerektiriyor-

du,

Yag Tobokas:

BIR DUSUNCE KIVILCIMI

CAM YAPIMINDA
YENi BIR BULUS

Iginda’ yasadi§imiz doneme uzay gagl, otomabil

, elektranik ¢afy dendigi gibl cam gadi diyenler

¢tz var. Siwlarin kondufiu ambala] maddes! olarak

kullaruligindan tutun da mimarids giin gegtikge ar-

tar dlgilerds kullanisli, hele elektronlk teknidinin

vaz gegilmez |lkel meddelerinden birl clusy yukari-

dekl sdzeligl hakli gikarmaya yeterli gbriniyor

Ikinel Dinya Savasindan sanra otamobll, yaps, gica
sektéirlerinde cam ve cam mamillere agilan clansk
584g-

Eneml| evrim pazarlama ve

lar bu sayli dalinin gelismesini, zenginlesmesini,

lamigtir. Ama asil iki

yapim tekniginl son darece et«ilemist]

Once pazarlamaya kisaca bir dedinelim. §iszle-

me ve jise depozitocsu kavramlarincakl dedigiklic
tUketimi arttirmistir. Ornedin eskiden bir maden su-
yu sisesl kirilana kadar Ile alici

dolgurum merkezl

arasinda 17 sefer yapard: ortalama, qUnkl siseyl ge-
ri verirken alinacak bir para baglanirdi. Bugin de
pezit sise yerine atihir sise kavram) yerlesmis ve dof
rudan dodruya cam tiketimini etkiliyerek geir kay-
naginin artmasina yol agmistir. Bu guzel pazar plas
tik ve selliioz sektorine kaptirmak endisesi de camy
daha ucuz yapip plyasaya slUrmeyl gerektirmistir de-
layli clarak

Simdli Isterseniz tekrar kenumuzun agirlik nek-

tasina donelim | yapim teknigindeki evrim nedir ?

Cam' dayince aklimiza &ncelikle cicili bicili kristal
avizedan, kristal bardak canaktan gok pencarzinizde
kl, dairemizde masamizin lzerindeki cam gellr. Iz
18 bu tip camlara camcilikta

yuzey camj denr ve

engok kullamilan da budur zaten. Yapim malzemasl
ayni olmakla beraber islenisindeki farkliliktan Zii-
ri- de ylzey cami Ikiye ayrilir: kesme cam ve pen
cere cami

Kesme cam pahali ve asil grinUslidir, berrak-
tir, saflig kusursuzdur, Bdylece Ustiin nitelikleri sa-
yinca da uvzun ve pahall bir yapim teknigi beklemek
hamury dokilecek, serilesti-

garekir elbette: cam
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rilecek, perdahlanacak, cildlanacak, gerekirse renk
verllecek ve kesilecek,

Pencere cami siradan ve ucuz olmakla beraber
firindan giktiktan sonra gene de yipimciya masraf-
li sayilabilecek islemlerle hazirlanir.

Cam dedifiimiz zaman skla gelebilecek biitlin
cam mamillerin yapimindan temel hazirlik noktasi
birdir. Ozel firinds kum, kalker, dolomit, karbonat
ve sodyum silfat gibl camsal maddelerin kamisimiyla
cam hamury elds edilic. Ister kesme cam, ister pen-
care cami, lster sUslt pUsi kristal cam veya halon
cam yapalim, cam hamury hep ayridir, Farklilasma
ikinei dénemde, yani sekil verme safhasinda baslar;
cam hamuru araka rakaya bir sira Szel I5lemlerden
gegirilir. Yizey cami igin bu islemler sdyle siralaya-
billrz :

Dékme, cam hamurunun kiiltesini belli Slglde ve
belll bir kivamca g ayr islemle tabaka haline ge-
tirmektir.

Pigirme, dkme soncu slde edilen levha camu gl
rigte 600 ‘den gikista 150° ye disen 120 m, uzun-
lugunda bir tinelden gegirersk seffaflagtirmaktadir.

Pardah, cam levhanin yizlerindeki girinti ve
gtkintilarin yok ediimesi igin bir takim sart madde.
lerle tras edilerek. diizlenmesidir.

Cilalama, eriyik damir oksitler kullanaiak ca-
min yiziindeki mikroskopik gizeneklerin daldurul-
masidir-

Bu saychifimiz islemlerin camin her ki yiiziinde
de yapildiii ve bu siireds % 15 fire verildigl gtz

5%

YENIDEN
PISIRME

dniinda tutulursa malivetin ylkselecsdi kaginiimaz
bir senugtur. Adi pencare carrl yapiminda cam ha-
muruny yuzey haline getirirken yapilan gekme ve
pisirme islamleriyle yetinilic ve maliyet biraz diser.

Konuyy daha anlasilir hale getirmek igin cam
yapimindski bu agiklamalardan sorira bir 10rl0 bas-
leyamadifimiz o yeni yapim teknigine donelim, Ds-
yorduk ki bir ingiliz mihendisi Allstair Pllkingtan
1952'lerde bir gece tabaginda donan yada bakarken
yenl cam dokme usullerl dislindl. «Farkll yogun-
lukia [kl sivi birbirl Uzarine yayilsa, yukardaki he
men kendlliginden ayni kalinlikta dilz bir tabaka
meydana getirirs glbilerden bir fizlk kural) zaten bi.
liniyor, Hale bunun cameilikts uygulanmas: fikri da-
ha 1902'lerde ortaya anlmis. Ama bu kez durum
biaska : mihendis Allstair Pilkington o Unlil ingiliz
Pilikington Brothers Lid. firmasimin adam, Ostelik
de patronun akrabasi. Alistair inatgl, emrinde. fab.
rikanin laboratuvarlar. bol zamam. bol para var.
Kisacasi, 6 yil siren deneylerdsn, 250 milyon lira
harcandiktan, 100,000 ton cam heba olduktan sonra
ortaya ticar] ynden son derece verlmli bir cam ha-
mury islems teknidi giktr. Yillar boyu deneyler gizli-
Itk iginde yapilmigti, Sonug basarili olunca, grzlice
plyasaya sUrlildi. Alicilar camin kalltesindsn gok
memnun gdrindller. Heman gereken yarlere basvura:
rak bulus tesell edildl ve parentler alindi, Bu tip ca.
min adim da koydular: salma cam. En Gnemlisl de
yapim stiresinde geleneksel ddkdm veys gekms, par-
dah, cliglama gibl islemler ortadan kalktifi igin ma:
liystta % 25 bir disis vardi,
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Kisacas), salma cam teknigl cam hamurunun
firindan gikar gikmaz bir defada her ikl ylzeyl de
cilaly, dizglin levha haline getiriimesi teknigidir.
Com hamuru erimis kalay havuzu Uzerine yayilarak
yukarida sdzlnl ettifimiz kajde uyarinca dizgiin
yUzsyll bir tabaka elde ediir ve belli basinglarda ve
gittikge azalan sicakliklarda gikis tineline akitilir.
Artik gikista perdsh va clld Ijleminl BngSrmeyen,
en Iyl nitelikte kesme cam ede edilmis olur, Ustellk
pencere cami da bu uygulemayla elde edildifinden
eskisine gore gok Ustln niteliktedir.

Salma cam tekniginin gelistirmesinde en Bnem-
Ii sorun cam hamuru ve erimis kalayin dedim yize
yinde beliren oksitlenmenin giderilmesi olmustur,
Coziim yolu, islemin hidrojen ve azot gaz kartpimi-
nin doldurdugu basincli tinellerds yapilmasiyla bu-
lunacaktir.
beliren cam tabakasimin fizlk kuralina gére her za.

Ikinc| bir sorun ise sivi kalay Uzerinde

man aynt, kalinlikta, yani 6,3 mm olugudur., Dysa
ki endUstride kullanilan cam kalinliklary gok daha
dedisiktir. Arastirmacilar yeni bir basingl) gekma
teknigl ile bu gigligin de Ustesinde gelecekier, pi-
yasaya 2mm den 12,7 mm ye kadar kalinlikta sal-
ma cam gikarablleceklerdir.

Salma camin getirdifi olanaklar renkli Bzel cam
yapiminda da gatiimiza yakisir blr teknigin uyaulan-
masina yol agacaktir, Cam levhanin [stenilen derin.
lifine Istenllen yolulukta ve renkte metal Tyonlaring
elektrik alani yardimiyla yerlestirmek moedern cam
sanayline &zqU bir yenlliktir artik,

Yil 1959, deneyler bitmis, olumlu sonug slin-
mistir. Haber cam sektdriinde bir bomba gibl pat-
lar. Ne gibi ekonomik sonuglar verecedi pek kestiril-
mez o zaman: gergekte salma cam o kadar farkl
bir evrimdir ki teknolojik bir yenilik mi, yeni bir

cam mi yoksa eski tip cam fabrikalarin yiktiracak
yeni bir yatirim alani mi ?

Teknolijide hir yenilik olarak dislinirsek, vzun
ve masrafli yapim gUglUklerinl ortadan kaldirarak
cok ucuza kristal ayarinda kesme cam sadliyabiliyor,
Yenl bir cam tlrll olarak dislnirsek, ylizey cam-
lari Iginde kesme cam ve pencere cami ayirimin| or-
tadan kaldirarak bir yenillk agetireblliyer, Yatirim
alari olarak dislnirsek, ycuz maliyetiyle cam plya-
sasim altlst edebliecek giigte ve bu endistri kolunda
tam bir devrim yapabilecek bir bulus.

Yillar gegivor, sonug, hele ekonomik yonden sa-
girtici. Cam piyasasinda disus yok, kapanan blylx
flrmalar yok, yeni dogup zenginlesen firmalar yok,
Bu sonuew dinya cam piyasasini skillica idare eden
ve belll pazarlar aralarinda paylasmis bilyiik ser-
mayeli
kere salma cami bulan zaten klasik tipte galizan

pirketlerin tutumuna bagilamak guerek, Bir

bir cam fabrikasi; bir hamlede eskiyl yikamyor,
biliylk para baglamiy oraya.
diye patent hakkini gok pahali satiyor. Kiglikten

Ucuza rakip tUremesin

bagliyan salma cam atblyeleri kuruyor sadece, Dedis-
me yavas ynvas.gid:wr. Kendl yonlerinden, diger
firmalar da akillica davranip sadece patentleri satin
alip eski wsul imaléta biyuk yizdelerle devam edi
onlar da yavas evrim taraflisi; ykier reka.
betten korkulari yok. Sonugta en karli, gene taba.
gindak| ya tabakasindan esinlenen mihendisin ga-
st Pllkingtan Brothers Ltd. Neden| lse sadece
sathi) patent ve lisans hakk) lle 100 milyon dolar

yarlar;

sadlayip dinya ylzlinde 4 neld veya 5 ncl sirada
gigll bir cam kralliffi haline gelisinde. Dikkatli bir
srastiricimin  kafasinda higten dogan bir gk bils

neler kazandirmiyor kil
Science ot Vie'den Coevireni:
Krsmet Brrien

MEDENIYET UZERINE
Medeniyet yokiek kiyilari olan bir nehirdir. Bu nehrin sulari bazan birbirlerini 8ldiiren, kemsula-
rimin mallarine gslan, kavga eden insanlarin kanlarinin renginde akar. Orada yasayan insanlar
genellikle tarihgilerin yardiklari seyleri yaparlar. Fakat onlar o yiksek layilarda, kimse farkina

varmadan, evler yaparlar, sevisicler, cocuklarini buyUtiirler, sarks soylerler,

heykeller bile yspariar.

siir yazarfar, hatta

Medeniyet tarihl iste bu lkayilarda yapian seylerin urihfdlr Tarigiler karamsacdirlar, ¢inkdé onlar

yalniz nebei gérirler ve kiyslarii farkinda degillerdir.

Will Duran

‘Saf bilim ne bir Itknalo]’i“, ne de cesitli aparelerie girl'ihn_ bir oyundur; ° m'ﬁl] lalr m,m de
cansiz teknik bir devdir. Bilim; bilmek arzusunun kamgiladign simirli bir hayal gmn.ﬁhh des:
tekledigi v insamin kendisinin de bir parsasi oldugu evrenin, makul, diizenli ve giizel oldugu kamisi

izerine temellenen bir seriiven, insan ruhunu bir

serlivani niteligi bakimindan da sanatkaréne:

bir baslangistir.



