Vahdi BINGOL

uglin govremizde gbrdigimiz ingastlerdeki

yapi  malzemesinin Snemli
menta teskil etmektedir. Ayni zamanda o hidro
Itk maddalerinde en Snemlisidir. (Hidrolik mad-
da dige, su lle birlestidl zaman sertlegersk do-
nan maddeys denir.)

Cimentonun ilk  bulunusy 1796 da ingiliz
PARKER tarafindan, Marnlr kalkerlerin  pisiril:
mesi ile baglar, Parker tarafindan pigirllen boyle
bir toprak hidrollk Beellik gBstermls ve elds edi-
len bu maddeye PARKER, Romen Cimentosu adi-
n vermistir.

Herzaman ¢imento yapmaya elverigll Marnh
kalkerin bulunmasi kolay olmadifindan; kil ve
kalker ayri ayri yerlerden slinarak, bunlarin bel-
Il oranlarda karigtieilip  pigiriimes] ile gimento
vapma zorunlufiu  olmustur, ki bu yolla yapilan
gimentoya suni gimento  deniiir. Portlant Cimen-
tesu diye satilan gimentolar, hep bu suni dedigi-
miz tiirden gimentolardir.

Buglin  plyssada muhtelif clnste gimentolar
bulunmaktadir. Onlardan da kisa kisa bahsstme-
den portlant gimentosunun yapiimasini gdrelim.

ilk Bnes 1824 de ingilierede JOZEF APADIN
rarafindan yapilmiz ve Pertlant ewarinda gikari-
lan bir tasa benzemesinden, ku gimantoya port-
lant adi verilmigtir.

Tabl g¢imento  (Natlirel ¢imento), tabiatia
bulunan % 25 killl kalkerin pigirilmesi ile elde
edilir

Suni ¢imenta (Portlant gimentosu), kil, kal-
ker ve demir cevherl ayr ayri yerlerden getiri-
lip, KONKASOR dedifimiz (Resim 1) kiricilarda
ceviz blyikligtinde veya dahe ufak pargalara ki-
rilirlar. Kirilan hammaddeler lastik bantlar ara-
ciligi ila tevzi tablasina gellr, burada kil, kalker
va demlr cevherl belll oranlarda karistirilie. Bu
karistirma islemi her ¢imento fabrikasinin bin-
yesinde olan kimys laboratuvarimn kil, kalker ve
demir cevherinde vaptifii analizlerin sanucuna g&-
re olur, Style ki Hidrolik modill, Silisyum mo-
dill ve Allminyum modilG denflen ve agafidaki
formUl ve deferlerle gdsterilen kiymetleri tutma-
51 gerekir.
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Yukardaki oranlar dahllinde tevzi tsblasinda
birlestirilen kil, kalker va demir cevharl karigimi
gene lastik bantlarla 2. kirier olan Gekig Kirici-
ya gelirler. Burads kampim daha da ufak parga-
lara biilundikien sonra bllyali  defirmene ali-
mr. (Resim 2)

Sematlk olarak gosterilen  bilyal) dedirmen
lg ylizi gelik plakalarla kapli ve iginde muhtelif
biiylikliklerde, ceviz  biyGkiGginden tenis topu
blUylkligine kadar, gellk bilyalar bulunmaktadir,
Bilyal) dedirmen silindirtk clup ekseni etrafinda
déndirlimektedir, Bu diinme sira-
sinda, g¢ellk bilyalar ve iyice ufalmamiz ham
madde, birbirine garparak un  gibi olur. Ayrica
defiirmenin birtarafindan  girip diger tarafindan
aspirattrie gekilen sicak hava &§Utllen maddeyi
80° — 90° C de kurutur, Bllyall defirmenden
alinan hammadde sekil 1 de gbrillen A ve B nok-
talarinda iki kere elemsye tabi tutulur. Eleklerden
gegmiyen biyUk  pargaciklar, tekrar  G§Utlimek
izare bilyall dedirmene alinir. Elengn hammadde
ye Ise FARIN denllir.

Degirmende kullanilan sicak hava, déner h-
rin caligtigl zaman, doner firindan, dedilse fuile
ille 1sitilan (sekil 1) de gbrild0gd gibl ayr bir
sistenden temin edilir. Bilyali  dedirmende B50-
tilip kurutulan ve eleklerden de elenip Iri par
caciklardan |arinmus farin  dedigimiz tor o§ltll
mis hammadde silolarina alinirlar. (Resim 3)

Bundan sonra c¢imento fabrikasyonunds en
tnemll satha olan pisirme islemine gegilir. Pigir-
me ki sekllde yapilabilir. Biri eski usll olan ve
(resim 4) de gorilen sabit firinlarda. Difjer bir
yol ise, déner firinlarda (resim 5) yapilir.

Sabit firinlar eski bir sistem olup bugiin pek
kulleniimamaktadir. lgi REFRANKTER tufls ile

yatsy olarak
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&rilmUs dix yUksek silindirik bir sekildedir. Bu-
nun Ost tarsfindan briketler halinde gimento ha-
muru atilir. Alt taraftan da klinker denilen pis
mis ¢imento alinir. Sabit  firinlarda pisme gok
muntazam  olmiyacaliinclan bunlarin  mahsUlleri
kallte balomindan difer firinlar mahsillerinden
dislik kalltede olur.

Déner finnlar ilk defa inglliz RANSOME ta-
rafindan 1884 de kullanilmistir.

Ddner firin 45 - B0 metre boyunds, 2 - 4,5
metre capinda silindrik olup, disi gellk ve Igi
refrankter tufilalar lle kaphicdir. Yatayla birkag
derecelik ag1 yapacak sekilde tekerlekler Uzerine
oturur ve dakikada 1.2 devirle déndirillr. ($e
kil 2)

Oginlimus hammadde  silofarindan evalattr
ile kuleye alinan farin, firindan gelen sicak hava
lle yavas yavas isinarak alt bSlmelere gelir, bu-
radan firina girer, Firin girisinde farin 800 °C ye
kadar 1sinmugtir, Firinin meyilli olugu ve ddnme-
sinden dolayr farin yavas yavas firinin bas kis-
mina kadar gellr. Burada farin daha da 1simir ve
1000* - 1500° C de kilinkerlesmeye baslar.

Kilinkerlesme diye, kilin  binyesinde bulu-
nan silis ve alliminin, kalkerin kireci ile bilesme-
sinden Tirikalsik silikat (51 Oz 3 Ca O) In mey-
dana gelmesine denilir, Bu gimentonun en Kuv-
vatll hidralik Gzellik gosteren bir bilesifidir. Ay-
rica daha az hidrollk &zelllk o®stersn Bikalsiyum
silikat (Si Oz 2 Ca O) ve Mono kalsik silikat (Si
0. Ca D) bilesikleri de olusurlar.

Firinin alt baginds fulloil’le galisan bir 15i-
tiet ve bir de kilinkerin alinmasi igin bir kisim
vardir.

Kilinkerlesen ve firindan alinan madde &Snce
sojutuculardan gecerek  buradanda stokhole ali-
nirlar.

San Islem olarak kilinker % 3 kadar alg lle
karistirilip, ayri bir bilyali dedirmende &§Utll0r.
Burada alginin kilinkere  katilmasi donma slre-
sinl uzatmak igindir. Kilinkerin BgUtildig0 de-
girmen, bilyali defiirmene benzemekle - bersber,
ondan farkli olarak itk bBlmesi vardir. (gekil 3)
Birlncl b&lmedeki bilyalar gene kilrre seklinde,
ikinel bBlmedekiler ise calik silindirlerdir. Ik
bilmeyl birbirinden, Ustinde delikler olan gellk
bir levha ayirir. Birinei bSimede bir miktar ufs.
lan kilinker, celik levhanin  deliklerinden gege-
bilacek hala gelince Ikinci bblmeye geger. Burada
daha da ufalip un haline gelen kilinker, sarsak
elekten elenip depolara alinir. Artik g¢imento oto-
matik kantarlarda tartilip torbalanacak hale gel-
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migtir.

Buraya kadar portlant gimentosunun yapil-
masini anlattik. Bundan daha bassgka ¢imento tir
leri de vardir. Onlardan da kisa kisa bahsetmek
faydali olacaktir.

SUPER CIMENTO : Portlant  cimentosunun
dsha gslisticilmls bir tipi olan sUperler 7 glinde
sertlesmesi ve dijer portlantlardan dahas yUksek
direng ogostermesi OstUnlUkleridir., Bunlarin pisl-
rilmesi daha (tinali olur ve kilinkerleri daha Ince
&36101Gr,

ALUMIN  CIMENTOSU : Bilesiminde % 30
alimin bulunan bir gimentodur. Hammaddesi bok-
sit ve kalkerden Ibarettir, Plsiriime sirasinda er-
gima. derecesine kadar cikildii Igin bu gimento-
lara FONDU GIMENTO adi da verilir. Aldmin gi-
mentosu portlanttan daha pahali olmakla beraber,
algili sulardan miteessir  olmadidl Igin  makbul
tutuluriar. Ayrica betonlari 24 saat sonunds bir
myds ksranacall direncin 2/3 Unl  kazamir ve
portlamttan daha ylksek direng gosterir.

CURUF GIMENTOLARI : Yiksek Ffirinlardan
alinan bazik eurufun tozx haline getirildikten son:
ra, adl veya su kirecl ile, yahutta portland la ka-
rigtirilmasi lle elde edilir.

YUKSEK SULFATLI CIMENTOLAR : Bunlar,
curufun  portiand veya kiregle  karigtirildiktan
sonra igine kalsiyum siUlfat katilmas: lle yapilir.
Bllegiminde en az % 5 SOy bulunur. Algili sular
dier gimentolara yavas yavas zararl bir tesir
yaptiffi halde yiksek sGifatli gimentoya bir tesir
yapmazlar.

MUHTELIF GIMENTOLARIN MEKANIK

OZELLIKLERI.

Cimentolarda bilhassa basing ve gekme di-
renglerl aranir. Agafida bu hususta birkag defjer
verilmektedir.

Basing Direnci Kg/em®
7 Ginlik 28 Gonlik

Portland Cimentosu 290.294  332-440
SUper Cimento 394-450  464-580
Curuf Cimentosu 104-194  157-251
Yiiksek Silfath Cimento 250 315

Fondli Gimento 385-516 480561

Cekme Direncl Kg/em®
7 Ginlok 28 Gunlik

Portiand Clmentosu 26,5-38,5 30-41
Siiper Gimento 34.38 39-43
Yiksek SiUlfath Cimento 35,5 37.5
Fond0 Cimento 34.38 37-39



