3.Foto (tkinciden 24 saat
sonra almmugtr): Kastrga
ABD'nin biitiin giiney dogu-
sunu u‘&m altma almtmf
12.000 msan evlering brraks
uzaklara go¢ etmek
kalmglardir. 100 higi Glmais-
tir. Mal kaybt milyonlarca
dolar tahmin edilmektedsr.
I."ge? NOAA mm;)mda ok-
ten (durumu gori ] =
leri ayds, feldket da-
ha da miithay olabilirdi.

ZAMAN FABRIKASI .

Herhert PAHL

yaramaz.

Saat, insan elinin yaptiga en ince ve naztk seylerden biridir. Yapemmda biiyiik bir
ozenle gabglmadigr takdirde gosterdigi zaman yanks olur ve saat de bir ise

imdi Isvigre'de Biel sehinden pek uwzak

olmayan Les Genevere'de blylk bir saat
fabrikasinin igindeyiz. Burasi kilgiik bir kenttir,
fakat Isvigre'yi diinyaya meshur eden o bilyOk saat
fabrikalarinin ¢ofiu bu ybrededir, Kentin ad
anilinca hatira sahihlik, dakiklik ve duyarlik gelir

Burada geng bir kizin ince parmaklarr mini
mini pimler (milcikler) le mesguldur, bunlar dyle
ufactk geylerdir ki, onlan gozle ik etmek
olduk¢a zor oldupu gibi dzel bir pimi onun kadar
kiictk deliklere yerlestirmek de pek kolay degildir
Bunlarin her biri saatin bir eksenidir.

Insan elinin gimdiye kadar yarattigr nadir
harikalardan biri olan saat, iste boyle minicik
parcalardan biraraya gelir. Bu bir iki milimetre
uzunlugundaki kiglcOk eksenlere biraz sonra
saatlarin saniye ibreleri takilir,

Mekanik saatlar esas itibarivle piring gelik,
bakir, berylium’dan yapihie. Belirli bir parganin
neden yapilacag: onun yapacag igle ilgilidir. Bu
kiigiicik  parcalar o kadar yiksek derecede
zorlamirlar ki 5000 kilogram gekme kuvveti olan
bzel bir makinede ise yarayip yaramayacaklar
tnceden saptanir

Bu deneyi baganyla verebilen ham materyal-
den saatin binlerce minl mini pargalan Szel
stampalar aracilify ile elde edilir

Bunlann arasinda vidaciklarla kagilk dighi’
cark [cik)lar vardir ve bunlan dogrudan dogruya
pzle ghrmek oldukga giigtlr. En kigUk vidacik-
lardan birinin gap 0.3 milimetredic

Tabil bu ufacik parcalanin direng kazanabil-
meleri igin sertlestirilmeleri gerekir. Ornegin bir
gelik pargasi bir sertlestirme finminda  800°C
sicakliga ¢ikarilir. Sonra bir yag banyosuna
aularak sogutulur ve tekrar 200°400°C sicakhiga
kadar isitilir. Sonug sertlik ve esneklikdir.

Bundan sonraki adimda pargalar parlatilir ve
galvanize edilir. Buglin elindeki saats agip igine
stvle bir bakan berkes, biitiin bu ufak pargacikla-
rin pirll pinl parladigine gbrdr. Buradaki bu
parlaklipin optik bir nedeni yoktur. Yiksek
derecede bir parlatma, bu ufacik parcalarin
metalin gdzeneklerinin [mikroskopik deliklerinin)
kapanmasina yardim eder ve onlanin paslanmasina
engel olur. Piringten bir parga, gelik bir parcaya
deferse, celik  yiksek derecede parlaulmak
zorundadir, bu sayede asinma ve siirtlinme
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Su kﬂcﬂk hutu iginde yuvarlak 18.
dighi garkgik vardar.

miimkin olan en klcik desaceye indirilebilic

Galvanizenin de buna benzer bir etkisi vardir,

disanidan gelen yabanc etkileri 6nler

Bir saatin yapiminda gbz dnlinde tutulmas
gereken vasa dakikliktir. Bir saat lyl gitmezse
bunun sugu teferruat sayilan pargalardadir. gogun
digl carklarin birbirine iyi uymayan bu yiizden de
hirbirini iy kavrayamayan dis profillerinde.

Saatcinin Blgil birimi mikron (binde bir
milimetre) dir. Bir iki mikron kadar yukar veya
asafr dofru saptamalara milsaade edilebilir ki
bunlar ancak bir mikroskopta gdrilen &igh
farklanidie ve yalniz dzel aygitlar tarafindan ele
alinabilir

Unla bir saat yapim fabrikasinda dakiklik esas
oldugu i¢in saatin her pargasi, ne kadar kiOglk
olursa olsun, teker teker incelenir ve standart
toleranslara uygun olmayanlar kullaniimaz. Iste
kalite kontroldl budur ve dinyanmin yillardan beri
{in kazannug saat fabrikalan bu kalite kontroliiniin
milkemmelligi ile Svlnticler, Bunlann sonucu
olarak uzaya ugan Amerikan astronotlarinin
tagiciklari kol saatlari bdyle bir firmanin yapimidir
ve lleride de uzay ugus programlaninda bu cins
saatlara rast gelecefliz

Bayle dakik bir saatin montaji pek dyle basit
bir sey degildir: Bir saatte, bilyiikliigline ve tipine
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gore 135-350 ayn parca vardir ve bunlann
verlestirilmesi pek kolay degildir, bu da onu
yapanlarin blyilk bir maharet ve &zellikle el
becerisine sahip olmalaninin gerektigini kanitlar,

Ik yapilacak islerin baginda taglarin (bunlara
elmas, veya yakut da derler) yerlestirilmesi gelir;
Bunlar bir cins yataktir ve bunlann {izerinde
pandll milinin alt ucu ve tevkil zembereginin
hareket eden parcalari ile saatin garklan déner.
Yakut o kadar serttir ki hemen hemen asinmasi s&z
konusu bile degildir ve o kadar da ufaktir ki 5300
tanesi bir gram gelir.

Montajin bundan sonraki asamalan, tek tek
pargalarin bir araya getirilmesi, vidalanmasi,
yaglanmasi, kontrol edilmesi ve calistinimasidir.
Basit galigma adimlari makineler tarafindan yapilir
daha gii¢ olanlan, érneflin saat mekanizmasinin
ilk igletilmesini becerikli ve yetismis usta saatgilar
yapar

50 yil 6neesine kadar, kigta maden islerinde ig
bulup galisamayan lsvigre maden isgileri bu gic -
saat yapim merkezlerini bir araya getirmislerdi
Buglin biitlin bir bélge bundan yasamaktadir,
tzellikle Biel yoresinden gelen kadinlar bu ince
islerde calisacak el becerisine sahiptirler,

Ornegin Omega fabrikasinda saat yapiminda
calisan yuvarlak 2400 is¢i vardir. Bu firmanin
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eklerivle beraber 1979 yilindaki cirosu 730 milyon
marktir. Gegen yilda 5.261.000 saat ve saat
makinasi satilmigtir

Yalniz zaman mekanik saatlan eskitmektedir,
Bugliniin  gidisi elektronik saatlerdir, bunlar
bilindigi gibi daha dakiktir ve daha az hata
vaparlar. Goriinfige gore bu saatler bitin saat
satiginin % 70 ini bulacaktir

Yeni saat kusaginin en parlak drnedi teknik
bir harikadir: 1.48 milimetre kalin, 35 milimetre
uzun ve 27 milimetre genistir. Bu kuars saati o
kadar dakik. duyarhidir ki bir ayda ancak birkag
saniye hata yapar

Bu dakiklik de uzun yillarca stiren bir gelisme
ile genis ve yorucu deneylerin sonucudur, Bbyle
yeni bir saatin hazwrlanmasinda 6nceden 200, 300
hatta daha fazla plan vapilmigtir

Fakat saat yabanci ellere gegmeden Gnce,
fabrika direktérli Hans Kocher in ozel “igkence

odasindan”, ve onun sorumlu oldugu bitlin kalite
kontrollerinden gegmek zorundadir.

Cekigle saatin Gzerine kuvvetle vuruldr, yeni
saat bir laboratuvar dolabinda yiiksek sicaklikta
kaynatihr. Yamindaki hilcrede ise sifinn altinda
sopuk vardir ve sicaktan ¢ikan saat bir slre burada
birakilir. Yilksek hizla donen plakalarin yardimiyla
saatin dengesinin bozulmasina galisilir, bundan
sonra da saat dlizensiz bir sekilde bir stire sallanir.
BUtlin bu testlerden gecen saatin bir tecriibe
odasinda biitin islevleri (fonksiyonlan) yeniden
kantrol edilir. Alinan sonug uzun bir kagit
serididir ve bu tamamiyle bir kalp testine
E.K.C 'ye benzer

Direktér Hans Kocher'in buldugu bu iskence
10 hafta strer, Simdiye kadar bu korkung testi
basariyla atlatamayan higbir saata rastlanmamig-
tir

Hobby'den
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