II.\Teknoloji Kongresi ve

TUBITAK, TTGV ve TUSIAD tara-
findan ddizenlenen Teknoloji
Odlilleri sahiplerine verildi. 1 Hazi-
ran 1999 tarihinde yapilan Il. Tek-
noloji Kongresi’nde, Bliytik Oduilt
gectigimiz yil oldugu gibi Argelik
kazanadl. Basar Odiillerini Faz
Elektrik, Hipokrat Tibbi Malzeme-
ler ve Ozgelik Tekstil Makineleri
sirketleri aldi Jiiri Ozel Oduilt, Bi-
yuk Odul dalinda Sise-Cam’in,
Basar OdUilii dalinda IMS Yaziim
Danigmanlik sirketlerinin oldu.

Arcelik - MQM- Motor Hata
Tamlama Sistemi

MQM-Motor Hata Tanilama Siste-
mi AGM'de baslatillan, ev egyalarinin
onemli bir bilegeni olan elektrik motor-
larinin kalitesinin kontroluna ve iretim
hatalarinin tanilanmasina yonelik bir
aragtirma projesinde gelistirilen yeni
bir teknolojinin {iriiniidiir. Teknik agi-
dan sahip oldugu tekil ozellikler yurt
icinde ve yurt diginda alinan patentler
ile tescil edilmis bulunan MQM’iin ge-
listirilme siireci de kayda deger 6zgiin-
likler icermektedir.

Projenin baglangictaki amaci, Arge-
lik iriinlerinde kullanilacak elektrik
motorlarinin kalite kontroliinii ve hata
tanilamasini yapabilmekti. Ancak gelisg-
tirilen teknolojinin motor tireticilerinin
ilgisini ¢cekmesi ve ticari potansiyelinin
goriilmesi tizerine MQM’iin motor iire-
ticisi sirketlere satilabilir ticari bir iiriin
olarak geligtirilmesine karar verilmistir.
Boylece hem Argelik iiriinleri igin iis-
tiin teknolojiye dayal bir kalite giiven-
ce cihazt iiretilmig, hem de yeni bir ti-
cari alan yaratlmistir.

Turkiye Sise ve Cam Fabrikalari-
Isicam Konfor 70/46

Sisecam, ikinci Teknoloji Odiiliine
ISICAM KONFOR 70/46 ile bagvur-

maktadir. Bu iiriin, renksiz alt cam iize-
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rine uygulanan segici ve ¢ok amagl bir
kaplama sayesinde, mimari uygulama-
larda yansimada ¢ok agik pastel mavi,
gecirgenlikte ise renksiz ve ferah bir
goriiniim saglamaktadir. Rakip {iriinle-
re ve mevcut diisiik yansitmali giines
kontrol kaplamali yalitim iinitelerine
gore 151k gecirgenligi yiiksek, hem yaz
hem kis sartlarinda i¢ mekanlara iklim-
sel konfor getirirken, sogutma ve 1sitma
giderlerinden tasarruf saglayan, cok
yonlii bir cam iiriiniidiir.

Faz Elektrik - Hareket Yetenegini
Kismen /Tamamen Kaybetmis
Kigsiler i¢in Elektrik Motorlu
Oziirlii Sandalyeleri

Oziirlii sandalyesi motoru tamamen
ihracat amaciyla tasarlandiktan sonra,
tilkemizde, motorlu 6ziirlii sandalyesi
tiretiminin olmamasi, ihtiyag sahipleri-
nin de bu sandalyeleri ithal etme zo-
runda kalmalari, ithal iiriinlerde servis
sorunlarinin ortaya ¢ikmasi, Faz Elekt-
rik't bu sahada iiretim yapmaya
yoneltmistir.

Elektrik  motoru
ve kendi ozel akii-
miilatorlic bir giig
iinitesini tasiyan,
oztrlii sandalyeleri
ve benzeri uygu-
lamalar i¢in kul-
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lanilabilecek sessiz calisan bir dogru
akim tahrik sistemi gelistirilmigtir. Sis-
temde, tasarimi1 tamamen Faz Elektrik
tarafindan yapilmis olan bir digli rediik-
tor grubu ve motor saftindan kolaylikla
bagimsiz duruma getirilebilen, uygun
giic ve moment degerlerine sahip dog-
ru akim motoru vardir. Motorda kulla-
nilan ileri teknoloji iiriinit sabit mikna-
s sayesinde, benzerlerine gore verim
artig1 da saglanmigur. Uluslararasi stan-
dartlara uygun, emniyetli harecket ede-
bilme olanagi saglayan oziirlii sandalye-
leri, uzun 6miirlii, servisi kolay, elekt-
ronik gii¢ kontrol devreleri, "joystik" ve
amaca uygun kontrol tertibatlari ile, hiz
ve fonksiyon kontrolu yapilmasina uy-
gun sekilde tiretilmistir.

Hipokrat Tibbi Malzemeler-
Yeni Spinal Sistem
Standartlagmig klasik kalga pro-
tezleri, kemik tespit plakla-
11, muhtelif ¢ivi ve teller,
spinal cerrahide kulla-
nilan implant ve enst-
riimanlarinin yani sira,
ismarlama  protezler,
Tirk hekimlerinin go-
riig ve tavsiyelerine uygun
kal¢ca-diz ve omuz protezleri-
nin tasarim ve imalatlarint Hipok-
rat A.S. yapmaktadir. Implant
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iiretiminin yani sira muhtelif eksternal
fiksatorleri ve 6zel cerrahi el aletlerini
de iiretilmektedir.

Omurga deformitelerinin tedavisin-
de ¢ivi, kanca, transvers gerdirici plak,
rod gibi temel malzemelerin yani sira
tamamlayici elemanlardan olusan spi-
nal sistemler kullanilmaktadur. Ilk spi-
nal operasyonlarinda plaklar kullanil-
maktaydi. Bunlarin yetersiz kalmasi
tizerine spinal sistem malzemeleri ge-
ligtirildi. 1990 yilindan beri yerli tasa-
rim spinal sistemleri gelistirerek iireten
HIPOKRAT A.S. diger spinal sistem-
lerde tespit edilen yetersizliklerin gi-
derilmesi ve cerrahi uygulama teknigi-
nin fazla karmagik olmasi nedeniyle,
kullanicilarin talepleri dogrultusunda
olusturulan bir ekiple, “Yeni Spinal Sis-
temin” geligtirilmesi ¢alismalart bagla-
tilmigtir. Vertebra deformitelerinde ro-
tasyonel stabilitesi yiiksek, uygulama-
da cerrahi teknigi diger sistemlere na-
zaran daha kolay bir sistem tasarlanma-
ya calisilmigtir. Tamami spinal cerrahi
uygulayicist olan ortopedistlerden olu-
san calisma grubunun belirledigi tasa-
nm istekleri, HIPOKRAT A.S. Ar-Ge
birimi tarafindan 6nce resme daha son-
ra da prototip iiriine doniistiiriilmiistiir.
Fikirden iiriine doniisiimii yaklagik bir
yil siiren ¢aligmanin iriinii olan yeni
spinal sistem elemanlari, yaklagik 1,5
yildir spinal cerrahlan tarafindan yay-
gin olarak kullanilmaktadir.

Ozgelik Tekstil Makinalari -
Propilen Iplik Uretim Makinasi
Tasarim

Polipropilen Iplik Uretim Makinas
Tasarim ve Imalati projesi kapsaminda
iiretilen POLYSPIN BCF4 adli proto-
tip polipropilen hali ipligi iiretim maki-
nasidir. 1 Kasim 1996'da c¢alismalara
baslanilan proje kapsaminda POLYS-
PIN BCF4 tasarlanmis, imal edilmis ve
basari ile iiretime gegirilmistir. Yapilan
caligmalar ile ilgili olarak ¢ok sayida
yurt dig1 ve yurt i¢i yayin yapilmistir ve
bir dizi yayin hazirlanmaktadir. Polip-
ropilen hali ipligi, graniil hammadde-
nin eritilerek egrilmesi ile elde edil-
mektedir. Polipropilen, siirekli elyaf,
coklu filament, sisirilmig, puntali veya
biikiimlii olarak kullanilabilmektedir.
Diinya hali ipligi iiretiminin % 42'sinde
polipropilen kullanilmaktadir. Uretim
sistemi, besleme ve dozajlama, ekst-
riizyon, filtrasyon, metraj ve pompala-
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ma, diizelerle egirme, so-
gutma, yaglama, siindiirme,
sisirme, puntalama ve son
olarak sarim agamalarindan
olugmaktadir.

Graniil haldeki polipro-
pilen hammaddesi, vakum
tagima sistemi ile, taban se-
viyesinden makinanin en
iist noktasina taginmakta
ve besleme iinitesine veril-
mektedir. Bu béliimde is-
tenilen miktar ve oranda
boya ile kangtrildiktan
sonra “ckstrudere” verilen malzeme
burada gerekli sicaklik ve basinca geti-
rilerek ergimis polimer haline gelmek-
tedir. Ekstruder c¢ikigindaki ergimig
polimer filtre edilerek manifold aracili-
&1 ile polimer metraj pompalarina veri-
lir. Pompada istenilen miktarda poli-
mer olgiilerek istenilen basingta diize-
lere aktarihr. POLYSPIN BCF4'te iki
adet polimer metraj pompast ve sekiz
adet diize ile ayn1 anda dort iplik iire-
tilmektedir. Diizelerden dik olarak sivi
halde figkiran iplik¢ikler yandan iifle-
nen hava ile oda sicakligina kadar so-
gutulurlar. Katlagsmig olan elyaf de-
metleri siindiirme iglemine tabi tutul-
madan 6nce “spin finish” yag ile sart-
landirilirlar. Cekim iinitesinde siindii-
rillen iplikler, basingli sicak hava ile
puntalandiktan sonra otomatik bobin
degistiricili bir sarict yardimu ile sartlir-
lar. POLYSPIN BCF4 hali ipligi iire-
tim sisteminde tiim birimler arasinda
en iist diizeyde esgiidiim, tiim makine
proseslerinin kontrol edildigi merkezi
bir bilgisayar sistemi araciligi ile sag-
lanmaktadir. POLYSPIN BCF4, giinde
2 ton polipropilen hali ipligi tiretim ka-
pasiteli, modiiler bir makine olup,
renkli veya natiirel, diiz veya sigirilmis,
puntali veya puntasiz iplik iiretebil-
mektedir. Istenildiginde kii¢iik modi-
fikasyonlar ile Polymid 6, Polymid 6.6
ve Polyester iplikleri iiretebilecektir.
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Ims Yazilim Danigmanlik -
MMS - Sonlu Kapasite
Planlama Yazilimi
Cizelgeleme; gelistirilmig
aylik tiretim plani ¢ergevesin-
de her iiriiniin hangi makine
ve kaynaklari kullanarak, ne
zaman iretilmesi gerektiginin
detayli olarak belirlenmesi
fonksiyonudur. Uretim hatts
tizerinde bir operasyonun ger-
ceklestirebilecegi olasi alterna-
tiflerin ¢ok fazla olmasi, elle ya-
pilan cizelgelerde sira bagimli ma-
kine hazirlama siireleri, makine bakim-
lar1 ile beklenmeyen duruglar ve son
anda malzeme aliminda meydana gele-
bilecek aksamalar, planlama siirecinde
sik¢a kargilagilan sorunlardir.

MMS, bir sonlu kapasite ¢izelgele-
me sistemidir. Kullanict uyumlu grafik
arayiizii, olusturulan ¢izelgenin planla-
maci tarafindan rahatlikla izlenebilme-
sine ve ¢esitli neden-sonug analiz fonk-
siyonlart kullanilarak degistirilmesine
olanak vermektedir.

MMS'nin standart versiyonu tam
fonksiyonel bir ¢izelgeleme yazilimi ol-
makla birlikte, hem kullanici arayiizii
hem de ¢izelgeleme algoritmasi, firma-
larin uygulama amacina ve kosullarina
uygun olarak kolayca degistirilebil-
mekte, mevcut iiretim planlama ve ve-
ri toplama sistemleri ile beraber kulla-
nilabilmektedir.

Uretimde ortaya ¢ikabilecek maki-
ne bozulmasi veya malzeme aliminin
planlanan zamanda gergeklesememesi
gibi beklenmedik problemler, aninda
MMS'ye tanitlip, ¢izelgenin hizli bir
sekilde yeni duruma uygun olarak giin-
cellestirilmesi saglanabilir. Kiyaslamali
analiz ile olusturulan ¢izelge, planlama
sorumlusu tarafindan onaylandiktan
sonra, tretim alani kontrol sistemleri
otomatik olarak giincellestirilebilir ve
biitiin kaynak ve makineler i¢in i emir-
leri basilabilir. MMS ayrica, sipariglere
gergeket bir termin belirlemede de yar-
dimcr bir arag olarak kullanilabilir. A¢ik
olan siparigler i¢in gelistirilmig cizelge
sabit tutularak, yeni siparisler cizelgeye
gecici olarak eklenebilir; iiretim kapasi-
tesi ve planlanmis tiretim goz dniine ali-
narak gergekei bir en erken bitis tarihi
hesaplanabilir. Bu tarih, miisteriye veri-
lecek terminin belirlenmesinde bir alt
sinir olugturmasi agisindan 6nemlidir.
Ozgiir Tek
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