YOKUNMAMIS KUMASLAR

tzlerce yildan beri kumas yapma teknigini

Y beraberce hikmG altinds tutan Iki teme!
mstod vardi: dokunmak ve Grmek. Bunlarla ya-
kinlifi olan teki siregler file (a§) ve danteia
~ gibl Bzel kumaslarin  yapilmasinda kullanilirds,
fakat dokumak ve 8rmek sanati gok yonlbltgUn-
den dolayr hig bir meydan okuma ile kargilas-
‘mamisti, Onlarla herkes tarafindan kabul edilen
bir fiata satilan ve birgok defisik maksada hiz-
met eden uygun kumagslar yapiliyordu. Cnlar bu
mevkilerini tutmayi,  tezghlarinin ve kumaslari-
nin devamli surette gelistiriimesi ve lyilestirilme-
si sayesinde basarmislardi. Otomatik  dokuma
tezgdhlari, ylksek stratli trikotaj (Grme) maki-
neleri prodiktivitede biiylk Ilerlemeler  sailadi,
Dinya Savasindan sonra ortaya gikan  sentetik
liflerin muazzam bir artiy gBstarmesi tezgah ve
kumas cins ve desenlerinin de o oranda artma-
sina_ve ilerlemesine vesile oldu, Son yillarda do-
kuma endUstrisindeki  egemenlik savasi bu ki
rakip arasinda dévisUldi.

Fakat bugin nihayet dokuma ve &rmenin ou
geleneksel pozisyonu ortak bir kékten gelen oir-
buguk ilisklli siregler tarafindan sarsiimaktadir.
Bunlar, devamli bir islemde dofrudan dodruya
ince ipllkk veya liflerden, veys organik polimer-
lerden bile, bir ara agama olan bUkUImis Iplige
ihtiyag gistermeden kumas vyapabliliyorlardi. Bu
usullerle yapilan kumaglara genellikle dokunma-
mis kumaslar adi verilir. Bugln tamamiyle bun-
lardan yapiimis mayolari, bikinller], endUstride

kullanilan filitreleri, ok dayanikl fakat-ucuz ha-

lilari her yerde bulabilirsiniz. Yarin daha neler
~olaca@ini kim bilir? Simdiye kadarki  senuglas
gelecefie alt imkanlarin daha tikenmemis oldugu
nu gdsteriyor,
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Dokuma endistrisinin  tarifelerinde dokun-
mamiy kumaslar daha gok yakin bir zamanda
gbrinmege basladilar. Onlarin  yaratilmast igin
gerekll olan teknik ilerleme ve buluslarin en gok
30 yillik bir gegmisleri vardir.  Simdi devamls
kumas hatlari tasarlamak ve yapmak kabildir ve
talebin karsiladigi yUksek  Gretim  sayesinde
etam - Imaldtsin faydalari da gergeklesebilir.

Geleneksel kumas yapma teknikleri ister do-
kuma, ister &rme, ister serit veya dantela yap-
mak olsun, hepsi besleme malzemesi olarak bi-
kilmUs iplige Ihtiyag gBsterirler ve onu Ilmik ve
ya beglantilarla birlestirerek  kumasi  meydana
getirirler. BikiUlmis ipligin hazirlanmasi  bagh
kagina uzun bir sUrectir, zellikle yin veya pa-
muk gibl tabii Jiflerden yapilditfi takdirde. Ilk
Bnee balya agilecak ve temizlenecek, devamli je-
kis ve bikislerle dizenli bir hale sokulacak ve
kumas yapma makinesine uygun gelecek sekilde
bir paket haline getirilecektir, fakat ondan ya-
pilacak kumasa Istenilen estetik nitellkleri vere-
bilmek igin karigik dokuma teknikleri kullanmak
gereklidir. Baz &zel maksatlar igin, sentetik ta-
bii liflerle harman  edildi§i zaman, gBriniste
geriye dofru bir adim atilarak, devamh lifler
«tabil liflerse uydurulmak Ozere kisa kisa kesi-
lir.

Bbylece kumas endiistrisi k&§it fabrikalari
nin liflerden bir tek tom ve strekli iglemde her
tarafi esit ve dizenli bir tabaka elde etme kabi-
liyetini kiskanmig oldular, Kéjit, su iginde erime-
den duran seliiloz [iflerinin wm‘-dl bir yUzey
Gzerine birakilmasi syretiyle yapilir. Su ilk &n-
ce mekanlk yollardan, sonra buharlagma seklin-
de uzaklastirilinca, yUzeydeki gerilim  kuvvetleri



lifleri birbirlerine dofru gekerler ve aralarinda.
. ki yapipmayi sadlayan hidrojenden dolayr  kuw.
vetli bir birlesme® meydana gelir. Fakat kgt
sertliginden, kuru burusma  direncinin  azligin-
dan, lavrimlarinin elle  dUzeltilememesinden ve
yasken gok dUslle bir dayanikhs olmasindan do-
layi dokumanin atrd0§0 hir;o‘k igler] gdremez,
Ondan yaltuz Bl kere kullanilip atilan mendil,
pecate, paspas, yatak carsafi ve baxz elbise ge.
sitlerinde faydalanilir ve kumaga karsi da sakin-
calarini  fiatlarindaki ucuzlukis kargilar.

Dofrudan dofruya hayvansal liflerden yapi-
lan dokunmamig kegelerin dokums alaninda do-
kunmus kumaglar kadar uzun bir gegmisl  ver
dir, Geleneksel kegeler liflerin  gekmesinden wve
ylizeylerinin pul pul kabuklarla kapl clmasindan
faydalanirlar. Cok sicak ve nemli sartlar sitinda,
tbek igindekl bir lIf yalniz bir dogrultuda hare
ket eder, baska bir jekilde hareket etmesine ya
nindaki liflerin kabuklarinin  birbirine gegmele-

ri, birbirlerini kilitlemeleri mani olur. Zsmanla
bu pekismis, mekanik bir gekilde kenetlenmis
bir doku meydana getirir.

Fakat bu gibi kil kegeler buglnln do-

kunmamiz kumaslarinin yalniz kilglik bir kismi-
ni tegkll ederler. K&8it Uretimi bagl basina ay
rt bir teknik sayilir ve siniflamanin birinel adi-
mi olarak edokunmamis kumaslarins sofuniudu
Ikl genis guruba ayrilabilir: Lifler arasincaki sie-
tinmeys dayanan  birincilerle, bir yspistiricidan
faydalanan Gtekllerl,

Lifler arasi slrtlinme etkisile meydana ge-
len kumaglar liflerin veys tabaks seklinde de-
vamli killarin rastgele veya dizenll bir tertiplen-
mesinden tesekkil eder ki bunlar ya mekanik ya-
pigtirma veys ftakviye suretiyle  yskpare olur-
lar. Bu da ya kumag teskil eden liflerin birbi-
riyle karigmasi, gaprasmas: ya da meydana ge
lan tabokaya takviye lifleri, Killari, iplikleri ve-
ya kumaslarinin eklenmesiyle olur. Bir yapistirici
maddenin  yarcimiyla liflerinin torulduge kumag-
lar (ki yapistrma [Ifll kumaglar acim alir) if
ve killarin ayni sekllde bir  tertiplenmesinden
meydana gellr, fakat birlesmelerini, liflerin  bir
kismini veya hspsini birbirine yspigtiran bir ya-
piptiriciye  borgludurlar,  Buglinin  dokunmamis
kumasgtarinin cofunu bu iki sintf teskil eder.

Bir arsya gelmis liflerin mekanik clarak bir-
birlyle birlestiriimesi fikel, ylUzey ksbuklar ol-
moyan sebre veya insan yapisi liflerden kegeye

benzeyen dokular yapma arzusundan dojmustur.
Bu maksat lgin ignelil zimba makineleri  geligti
fildl. Uglari asadiya gelecek sekilde gengelll vya-
pilan igne diziler] asadii yukari inip giktikga le-
riye dogru hareket eden liflerden bir dokunun,
adin igine girip disari gikworlard:, Asaliiya dog-
ru afin . iginden gegen cengeller bu gegislerl sira-
sinda lifleri topluyorlar ve esas itibariyle daha
fazla yatsy dofrultuda olan dokuyu disey gap-
ragtk liflerle lyice birlegtiriyoriardi, Cengeller af
dan gikarken gelccek Iniglerine hazir olabilme-
leri igin/ liflerden temizieniyoriardi. Birgok do-
kunmamis kumaslar, Srtiler ve endUstride kulls-
nifan kegeler bu jekjlde yapiliriar.

Mekanik yapigtirma ve tekviyenin bagka me-
todlar: da ticari alends dikerek birbiriyle birles-
tirebillr, ve Cek, Arabeva isleminde birlestirici di-
kigler gok akillica bir gekilde dokunun kendi lif:
lerinden yapilmigtir. Bu gibl metodlarin  daha
da ileri gidecetii muhakkaktir, fakat son 30 wil
iginde en blylk Ilerlemeyl gsteren fkinci sinif,
dokununmamis  yapistirilmis I kumestardie ki
biz de bu makalenin geri kalan kisminda onlar
dan bahsedecegiz.

Yopistirma ifli kumaslar  bugiin Ik agik,
hafif yapistirilony, modern, Ince; sik ve  kuw
votll kumaglarin vatka ve tela gibi  daldurma
ve [zolasyoniarinda  kullaniimaktadir,  Bunlari
baglica katkilayan fakttir yeni yapistirics madde-
lerin, &zellikle sentetik I&stik kafeslerinin, vini-
Ik polimerlerle kopolimerlerin acryllk ve  met-
harylik asit ester'lerinin ve gok yakinlarda pol-
yolefin'lerin bulunmasi olmugtur. Bunlar da Ste-
ki yandan hem doku yapma (yapistirici  madde-
nin slrllmesl ve kurumasindan tnce |If ve kil-
larin bir tabaka halinda birlesme kademasi),
hem de, gerek islemlerde ve gerek ayri syr) do-
ku teskilinde yapistirici ‘maddenin  uygulanma-
sindakl bazi noksanliklarin 8niine gegmek  ama+
ciyls sentatile liflerin yapilmasindakl  geligmeyi
tesvik atmistir.

Bu alandakl gittikga  bUylyen llgi ve calis-
may| son zamanlarda yapilan bir aragtirma pek
glzel ortaya koymaktadir: Bu konuda  alinen
Amerikan ve Ingiliz patentlerinin sayisi 440 dir
ki, 403 U 1945 ten 2601 da 1956 dan bu yana
slinmigtir. Bunlarda kimyasal maddeler ve ma
kine imalatgilarinin kumoy fabrikalars ve lif Gre
ticilerinin  hepsinin katkilari vardir,

Yapigtirma [|If kumazlar Ug temel basamak
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ta yapilir: dokuye pekil verme, yapigtirici  mad.
denin konulmasi ve bunun  kurutulmasi ve te
mizlenmesi. lgin garip torafi dokuya sekil  ver
menin eski dokuma slamindan alinmis bir  sey
olmasidir. Bir balyadan alinan 2575 mm uzun-
lugundaki yapagi liflerl bir hallag veya  tarak
makinasmdan gegirilir. Bu makinede lifler  ayri
yiinde hareket eden ve yUzeyleri sivel ugld tel:
lerle, (givill tarak beziyle), kaplanmiz 1K yO-
zoyin wrasindan geger, bu iglem Iif yifinin ha-
fif ve bir film kalinhgindas bir doku haline ge-
tirir. Bu dokunun [ifleri gogunlukla uvzunlamasina
bir dofrultudsdiriar, fakat |iflerdeki tabll kivrim-
lar ona llerideki islemlerde gerekll olan yapisma
ve tutunmayi yeter derecede saglar.

Bu kendilifinden bir kumay olmak igin gok

yumugak ve hafif oldugu igin, Istenilen afirhfi’

verebilmes| ifgin bu dokuler Ost Oste eklenirier
Birkag tarak makinesi arka arkays calistirilir ve
birinden ¢ikan doku Btekinin Uzerine  kenulur
veya taraktan gikan bir tek doku bir kafesin Uze-
rine verilic, bu kafes devamlt surette lleriye dog-
ru. hareket eden ikinci bir kafesin Uzerinde ters
yonde, bir tarafisn Gtek] tarafa dofru, gider.
Doku tam hbir hassashikla ilerlye hareket eden
kafesin UstUne asafiiya dofiry kivrilir ve relatif
(kargilikhi ) hizlarin ayar ediimesi sayesinde (st
Usta gelme agisini —ki bbylece liflerin  dokuds:
ki yénlerl belll olur— ve dokunun son egirlik du-
rumuny kontrol etmek kablldir. Béyle birkag do-
ku bir araya gelince, meseld, yerlerde kilim ola
rak kullanilabllir, veya paralel lifli doku gapraz
Il doku (le birlestirilebilir. Bu dokularin  me-
kanlk &zsllikleri liflerinin. doku iginde bulun-
duklarr duruma, yone gbre belirlenir. Paralel |if-
I bir doku uzunlamasina en davaniklidir, halbu
ki gapraz liflerden meydana gelen bir doku ise
hemen hemen her yénde ayni nitelide  sshiptir,
Her yonde ayni &zellifie sahip olma yetenedl Ggiin-
cll imal8t metodinun amacidir, bu metodda [lif-
ler ylksek hizla bir have skimi iginde dinen de-
Hikli bir silindir Uzering  verllir ve siklsgmig,
yejunlasmis doku bunun Gzerinden  ¢ikarlir.
Otekl iki teknifie nazaran burada her yéni daha
esit bir deku elde adilir.

Dokularin islak olarak  iglenmesi ki, béylece
lifler sy Iginde askida bulunurlar ve Ince bir
tel kafes Uzerine konulur ve sonmradan sulari al-
nir, bilindifi aibi kdgit yapiminin temalidir, Bu,
gok ylksek hizlarda yapilabilir ve bu biyik Ure
time llgl obsterecek plysss boulunduju takdirde,
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dokunmamis  kumaslarin en ekonomik  Gretme
yeklidir. Fakat bu teknik daha az kafida benze-
yen kumaglar gikaramadifs takdirde, ancak kadi-
da benzerlidi bir sakinca olmayan Irinlere ve-
ya dUsUk Fiatlary yUziinden kullanildiktan sonra
stilsbilen ve estetik diglinceleri dsha az @nem-
li clan yerlers Szgl kalacaktir. k

Yapistirma liflerde kullanilan yapistiricr mad-
deler rahatga sivi, toz ve birlegtirlel — [If sis-
temler] ofarak simiflandirilic, |k sivi birlestirici
sistemin patentl 1936 yilinda alinmist. Simdi en
fazla kullanilan budur, ve yapistirici madde do-
kuya, genellikle bir sUbye, jerbet, halinde uygu-
lanir, sonra suyu slinir ve kurutulur,  Sentetik
lastikler veya sicekta tutan regineler ayni zaman-
da bir sicak pigme dbnemine Ihtlyag oBsterirler.
Emprenye igirtme, emdirme  teknikleri degisik-
tir; doku bir yapigtirici madde banyosundan ge-
gebilir, Uzerinde kalan fazrlalik sikistiries  mer-
daneler vasitasiyla alinabllir. Yapistirics madde
bir silindirin yardimiyla da siirGlebilir, veya ara-
st kesik bir yapiymas  safflamak jgin serpilebilir
vaya dokunun Uzerine basilabilir.. Bundan sonra-
ki kurutma ve pisirme sicok hava firinlariyla

infra kirmuzi lambalarla veya isitilmis silindir-
lerle yapilir,
Yapitinicr  maddenin  segimi,  kullamilan

miktar ve uygulama sekillerine bag§imli olarak
yapigtirict kumagin Sxelliklerinl  Snemll surstte
degistirebillr. Genellikle  kullantan  yapistirici
maddalarde tirll sentetllc [lAstik kafaslerl vardir
ki bunlarin arasinda butadiene/styrene ve buta-
diene/acrylonitrtk  komblnezonlari,  polyviny/ace-
tat veya klorid bazina dayanan polymarler, arcy
lic esterier ve ¢ofun bayka birlestiricilerle be
raber  melamine/formaldenyde gibl  sicakia tu.
tan regineler vardir ve bunlar kumasin
ma dirancini ve dayanfkliligfini arthirir,

Burug.

Tez sistemlari dokuya bir termoplistik  ve
ye sicakta tutan bir regine uygulamask esasina
dayanir, bu sistemde doku sonradan isitilir, me:
seld Iki silindir arasinda, Burada karsilasilan
glglUkler, liflerin  kaynagmasindan Snce  tozun
kaybolmasi ve dokunun tam egit olarak her ta-
rafina daiilmamas: gibl peylerdir. Ugiinedl  sis-
tem, dokuds, Bteki liflerin yumusama noktasin-
dan daha asagida blr yumusama noktasina sa-
hip Iif ve devamli tellerin belirli bir sraninin bu-
lunmasi gart kosmaktadir. Isitma, mesald sicak
baski vasitasiyla, bu birlestirici lifleri yumusatr
veya eritir ve hepsini birblriyle kaynatir, Bu meto-



dun bir cekici tarafi, yainiz Ikl teme! (slem basa-
magdina, ameliyeye, jhtiyaci olmasidir, emprenye
ve suyun digari anlmasi barsber olmaktadir.
Buglinln ganiy dlglde kullamilan birlesme |If
malzemesi bu metotlarin  gellgmesinden  meydana
gelmigtir, tabil bunds ham [Hlerden yapilan doku-
larin, ve bUkUlebilen erimis organlk polymerier-
den devamli tel dekulari yapmanin yeni teknlk:
lerinin ortayas ¢ikmasinin da bUyOk katkilary ol-
mugtur. Bu gibi ebikDlen-birlesens Urlnler  Ilk
Once 1944 sonlerina dogru «du Fonts fabrika-
lar: tarafindan plyasaya gikarilmistir. Simdi on-

lar  tarafindan piyasaya poltethylene, polyp-

lér), bunun kismi bir Istisnasidir, fakat burs.
da da, genellikle regine Ile birlestirilen mekanik
sekilde bir sraya getirilmis kegetlen yapilmig bir
dokunmarmus Urin de dokunmug, veya didim ve
pusklllerle yapilmis bir dokumanin glzelllk ve
gekicilifine sahip deffildir. Glyim egyasi olarak
en Iyl yspigmis bir 1if kumagt ancak sert bir
yunld kumagls Keyastanabilir, Gergi  kullanilan
yapistirict madde miktari azaltilmak suretile bu-
rusma veya ele kaba gelme durumu dUzeltilebi-
lir, fakat bu ancak mekanik dayamiklilik ve agin-
maya karpi direng hesabina yapilabilir.

metodlarin

Alipilmig  yapistirici  birlestirici

ropylens ve polyester esasina  dayanan Ug seri
malzema gikariimakiadir ve bunlar ylksek kali-
te k&dularindan disik fiath gunldk islerde kul-
lanilan kumaslara kadar genig malzeme cgegitle-

rlyle rekabet etmektedirler,

Yapistirma kumaglarin daha Unceki  sekil-
lerl bugln, elbise astarlari, pléstik  kaplamalar
igin temal kumaglar, yer &rglleri. syakkabi astar
ve Ust malzemes! ve filltreler, kgt imaldtinda
kullanilan kegeler ve zimpara bexleri gibl en-
dustel lle ligili birgok  yerlerde  kullaniimakte-
dir.

Bu uygulanmalara kritik bir nazarle  baki-
lirsa, gbeillir ki herhangl bir durumda burusup
burusmamas: ele kaba veya ince gelmesi ve yi-
zeyinin dokusy; kumagin mekanik ozelliklerinden
gok daha az Snemlidir. Elbise ve ev ile ilgill do-
kuma plyasasinda, ki burada estetik dUsUnceler
de kumasin kalite nitelikler] kadar satinalma ka-
rarimy etkllerler, dokuma ve Brme hkumaglar hils
rekabeti korumaktacirlar, Yer UrtUleri, {kilirm-

Bagliniin kumaslart ya doknnmus yn da driil-
miigtiir. Solda basit bir &rgii gérillmektedir,
farklt renk tonlan l¢ yamy dahas Iyl gis-
tereblimek Iein secilimigtle, Sagda Ise ba-
sit bir Jdokumanin sym sekllde l¢ yapim
girillmekiedir. Buniar temel sekillerdir, da-
ha modern kumnglar daha kangik ig yapiia-
ra sahintirler ve deglyik ecins ve ¢aptan Ip.
liklerden yaplirlar

incelenmesi bunlarin Iginde sakli birgok  eksik.
liklerin ortaya gikmasina vesile olmugtur. ik ols-
rak birlestiriciler cok blyliktir, lgin ideali lif ag-
larinin gapraz noktalarinda kuvvetli, fakast kigUk
bir kaynama meydana gelmesidir, aksl takdirde
yapistiricinin  &zelllklerinin kumagin kalitesine
hakim olmasi tehlikesl vardir. Blylk birlegme
nokralar: ve yapistiricinin  topaklagmasi burug-
ma ve elleme karakteristiklerini bozar ve kuma-
yin daha fazla bir film veya kifida benzemesine
ve aginma dayaniklihfinin  azalmasina  sebep
olur. lkinci olarak birlestirici maddenin, bUtlin
bir doku yizayine symi oran ve sekilde dagilma.
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51 da ¢oliun saflanamaz. Bu, kuruma ve pisme
basamaklarinda dokunun kalinli@ lle 1531 derscesi
srasinda matematiksel bir iligki meydana gelir ki
bu birlegtiricinin yerini defistirmesiyle sonugla:
nir. Meydsna gelen kumag iz tabakalarinda or-
ta tabakalarindsn dahs kuwvetll kaynagpir; bu
onun sertiesmesi ve ayni zamanda tabakalarinin
birbirinden ayrilmas: yizlinden kumagin  highir
ise yaramamasi igin Iyl bir sebeptir.

Bu problemlerin 8nlne gegmek igin ‘bir yol,
lifli bir birlestirici. kullanmaktir.  Fakat bunun
uygulanmasinin da Kendine gdre gUgiOkleri var-
dir. Esaz dokuyu meydana getiren lIf ve algak

sekilleri  «gekirdek/kabuks ve «yan yanas ola
rek taminirlae. Ik gekilde kabuk cekirdede oran-
la daha diUslk bir 151 derecesinde erir veya yu.
musar, bu yizden bu liflerden yapilmiy bir do
kurun isitilmasr biyle (ki lifin
mas ettikleri noktalarda birlestiricilerin - meyds-
ria gelmesine sebep olur, Birlestiricilerin  kendi-
lerl kiiglik ve liflerin gaprazlama kesigtiklerl nok-
talarda gizli bir gsekilde yerlegmisterdir, halbuki
birlestiricinin  olugumunda bir rolli olmayan ka-
buk polymer IIf boyunca dadilir ve aginma d-
renci, kaplema glcd ve boyanabilme gibi &zellik-

birbirlering te-

leri, bunlara hkatkida bulunmak suretile, etkiler,

" Yapipkan maddeierie
birtepmiy kumey

Gt bilaglke fifier

derecelerde eriyen birlestirici dokunun  yapildig
zaman ok iyl bir gekilde harman ediimis olma-
lidir. Birlegtirici |ifler oldukea pahalidir ve kay-
nagtiklari zaman llifsel ksrakterlerinl  Kaybeder-
ler ve yalmiz bir birleslirici gSrevini gérlirier. Bu
yUzden oniar edamlas teskil etmek efiilimini g8s-
terirler ve ele alindigi zaman sert hissediien bir
kumag meydana gelir.

ingilterede ICI, Kimya EndUsirilerinde, yil-
larca bu glglifiin &nilne gegmelie galigtik ve so-
nug clarak gimdi  birlestirici/lif  sisteminin bi-
tin faydalarma sahip, onun esas sakincalari ol
mayan birlesme lIf kumasiari yapmay)  basar-
dik. Bu yeni metod, iginde birlestiricinin, dokuyu
meydana gatirmede  kullanilan 1if tellerinin bir
kismunin veya  hepsinin esas  pargas: olan |if
telleri kullanmaktadir. Bu lif telleri «iki bilegik:
ler» diye taninan bir allenin Uyeleridir.

Iki blleslk lifler bitln  boylarinea uzanan
ki dedisik polimerden yapilmistir.  Birlestirici
liflerin Gzellikle faydali iki erimiy  bikilebilen
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Dokunmamig kumaslar itk Onece liflerin yn-
prskan moaddelerle birlegtirilerek bie I1f aE
meydans gethrmesi suretivle ortsya oakmis-
tir. Bunlar sert ve kaba oluyorlard:, Cift
bilegik lifler sayesinde yeni Imkiniar bulun-
mugtur, bunlar bir hilesigin = eriyebileceil
bir smicaklik derecesine gotirilinee erlyerck
kaynamig bir kumag elde edilmektedir.

Yanyana lif rtellerinin kullanilmasi bagks bir
fayda daha safilar. Bu gibl teller hem &tekinden
daha disiik bir erime noktasi, hem de ayni za-
manda defjisik bir ¢ekmesi clan bir bilesikle ya-
pilabilir. Bunun sonucuncda meydana gelen  bir-
lesme isleminden ®nce 1sitilirsa ayri ayn teller
iki metalden yapilmig bir serit gibi helisel (hole-
z6ni) bir sekilde kivrilir. lginde kiglcik heli-
sal yaylara benzeyen bu gibl kivrik teller bulu.
nan kumaslarin birim hescime dlUgen adirlikiar:
ve gerileme yetenedi artar.

By «eritme  kaynadis
simdi plyasads satimakta olan kumaslar
ki bilegikli  Heterofil 1ifinl

metody jle yapilan
ICVin
kullanmaktadirlar,




Islik edilmiy kaynag-
ma kumay  deglylk
Ha gift  bilesikler
den wve  baynin it
benserlerinden  yap)-
Iablllr, Yar: saydam
deftigik lfler  kowis
nokialeonds  bay-
unk edilmiy  ghril-
mektedlr, falat bun
lnr fgln  yupistiret
maddoye lixum yok
tur ve bunlnrin Kay
nasmamy  kisomlan
normal  Iifler gibl
davranmaktadiricr,

Siyah HP bencerlori-
nin  rikede mikien
kumagin  ¢ekme da-
yanchf g blraz
senltabillr, falost ku
magin yumpyaklging
artiirmak feln kay-
nayma seywmi koni
rol vo szaltmak lgin

kullantlir,
Bununla ligill caligma 1944 te, Ikl billesikll 1if-
lerin «ekabuklarsimin glzelce eritilip birlestirile-
bileceginin  farkina wvarildiktan sonra  baglad.

Bundan &nce bu liflere karsi gSsterilen ilgi  on-
larin  kendiliklerinde Kivrilma ‘yetenefiinden dola-
yi olmugtur. O kend]  kendilérine
clarak  kullarlmislarchie Fizikgi-
teknis-

yap-
ma slrecini gelistirmak, ve ocalsrt bir araya ge-

zaman onlar

birlesen [ifer

ler, kimyagerler, tekstll mibendislari ve

yenlerindan kurulan bir ekip Heterofil'lsri
kumaglar meydana getirecek
sekilda birlestirmenin en iyl yollarim bulmak
1968 de lif piyasaya
problemlerin  ¢Bzliimesi

lirme wve [g& yerar
goreviyle gSreviendirlidiler
gikincaya kadar birgok
gerektl

Piyasaya ¢gikarilmasim onleyen baslica gl¢-
IGklerden birl bu liflerin genis Siglide Gretileme-
mesiydi. Bu her gekirdek/kabuk IIf telinin, bir
e jeksiven siringast gibl, ince bir tipln Spinne-
ret plakasindaki kargilik delifine sokulmas: su-
retlyle yapiimasindan lleri geliyordu. [Spinnere}
ilk @nea sunl ipek yapiminda kullanilan cok in-
ce delikli cam veya metalden bir dlettir. Bu de
likierin Igerisine 1if veya 1if tellerinl meydana ge-
tirecek afidali eriylkler dékiltr). Cekirdek poly-
mer biylece kabuk polymerin  etrafint aldi
hir akim lgine enjekte adillyordu. Spinneret cok
pahsliyei, onunia galigma glgtl ve bir tek Oni-

teden agilecek tellerin sayisine simirhiyordu. Ca-

sistem

deha basit bir
buldy wve pstentinl aldi, Bu erimis polymer’ierin

ligmalarin  sonunda ICl

gok  eafdali ve engellerin  etrafindan  gegerken
cavrintl yapmadifis ve yan cevrelere kamismadifii
gerca¥ine daysmyordu. ki erimiy polymer, bir
gakirdek ve kabuk (maga ve mega kutusu) gek-
linde silindrilc bir kapakli kutuya dlgli lle akiti-
Kutunun dibinde polymer'ler bir «man-
tar plikas sinin yUzeyinden dolagarak bir basa-
mak jeklinde bir girintiye akiyorlar ve orads iki
tebaka meydana petiriyorlardi, kabuk polymeri-
nin Ustiinde gekirdek polymer. Sonra her Iki sivi
spinneret plakasinda delinmiz  deliklerden
geger, Ust tabakadan deliginin orta-
sindan dlzenli bir jekilde akan polymer jplik te-
linin gekirdefinl, Sziint teskil oder. Basit man-
tar plékasi kutuys enjekte edilen tek gekircek/
kabuk akimini gok sayida kiUgUk gekirdek/kabuk
skimlarina dénlstirlr ki bunlarin her birl capi
yaklsgik olarak 25 binde bir mm olan birer tel
meydana getirir. Ayni jekilde yanyana Heterofil®
leri Uretmek iginde buna benzer bir teknik pe-
lsticiimigtir.

Bu lkili bileglk telleri Uretmeye wygun gale-
cek erime edirilmis sentetiklerin her  grubunda
bulunabillr, Yiksek derecede salflamlik, asin-
maya kary) direngle beraber jyl boyanablime ye-
tenedl Igin palyamid'ler (naylon'lar) segllecek-
tir. Gerekll erime nokta farki, mesalf, 260° de

liyardu

sltts
spinneral
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eriyen naylon 6,6 ile 215° de eriyen naylon &
nin, veya iki naylonun, alagimlar gibl, copoly-
mer'leriyle, ki béylece Istenilen her erime nok-
tas) genis bir alana vyayilmis olarak  sadlanahi-
lir, birlestirilmesiyle elde edilebilir. Polyamid’-
lerden nemlilik dedisikliklerine  karsi daba [s
tikrarli elan ve daha yiksek bir  dayaniklilig
buluran benzer polyestarler uygun farkli  eri.
mig noktalar; saglamak suretiyle elde edilebilir.
Kimyasal maddelerin etkl gostermemesi istenilir
ve fazla bir boyanablime yetensdi aranmazsa, en
lyi ¢ézlm polypropylene ve polyethylene gibl iki
polyolefin’in birlestirilmesi olur.

Bu tellerden bir kumas yapmak igin lki ke-
sin yol vardir. Doku ya kisa tutam (staple) [if-
lerinden, ya da devamli tellerden yapilabilir. Be-
lirli vzunlukta ve kalitede lifler elde etmek Igin
gekilen teller sogutulur ve blyik bir  yumada
sarilir, Sonra bu uzunlugunun Ug katl uzayinca-
ya kadar cekilir, bu telin uzunlugu boyunca mo-
lekiillerinin dizene girmesi ve boylece dayanikli-
liinin ve &teki &zelliklerinin  artmasina sebep
olur. Yumak sonra mekanik bir surette harekete
getitllie ve tellere tabil liflere benzeyen bir kiv-
rim verilir ve sonra da 25.-75 mm lik boylarda
kesllir.

Meydana gelen iki bilegikli lifler daha @nce
agiklanan metodiardan biriyle doku haline geti-
rilir. Doku, kabuk polymerin erime derecesinin
bir parga Ustinds tutulan bir firindan  gegiril
mek suretiyle birlesir. Sofuyunca kabuk yeniden
katilasir ve gapraz bulusma noktalarinda  kuy-
vatli, fakat esnek ekler meydana getirir, eklerin
arasinda ise etkilenmeyen cekirdek Uzerinde ka-
tilasir ve [ifin Gzelliklerini katkilar.

Erimis kumasa giden hizli bir yol devamlt
ikili bilesik teller kullanmak ile  saflanablilir.
Bunlar spinneret deliklerinden gekilir, sofutulur
ve sonra bir doku teskil etmek lizere, hareket
eden bir bant (konveyydr) tzerine bir tek tam
sirecte serpllir. Efer ylksek  dayanikli teller
isteniyorsa, bir c¢ekme (germe) basamadi araya
sckulur, fakat bu her zaman  gerekll dedildir.
Teller bir hava tabancasiyla kolaylikla serpilir,
bu hususta kullarmilan &zel basingli hava tepkili
tabancalart telleri spinneretten alarak yirlysn
bandin Uzerine rastgele bir sekilde atarlar. Bu
doku bundan sonra dodrudan dofiruya firmna gi-
rer ve burada kabuk polymerler eriyerek bir ku-

mas teskil edecek sekiice birlesirler.
Iki yaklasim birbirinin  tamamlayicisir, Bu
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sirecin esas Ustinlogl, dedisiklik kabul etmesin-
de ve kalin, afir ve esnek kumaslar yapabilme-
sindedir. Dokunun meydana gelme kasamaginds,
degizik Heterofll lifler harman edilebilir, baska
uzuniukta ve gesitli lifler eklenebilir. Tel g¢apim
(ki buna denier denir) kigiiltmek suretiyle da-
ha yumusak kumaslar yapilabilir. Bir naylon iki
li bilesime biraz naylon |ifi lldve etmek suretly-
le birlesme (kaynama) noktalarinin sayisini kont-
rol etmek ve bdylece cekme dayaniklidi pahasi-
nia, kiyrilma, isleme ve asinma direncini arttir-
mak kabildir, Dedisik renkli lifler sanjanly ve de-
senli kumaglar yapmak Igin kullamilabildigi gibi
buna benzer gorinUsler de defisik boyanma ka-
rakteristigine sahip liflerl gapraz sekilde  boya-
makla elde edjlebilir,

Eder doku sitildidi zaman adir ve sikigti
rilmamissa, sonug hali ve ddsemelik olarak kul-
laniimaga elverigll yumusak, esnek bir  kumas-
tir, Fakat birlesme sirasinda kumasg  istenerek
sikistirilmes Ise meydana gelen kumas Ince, sert
olur ve daha fazla astar ve bu gibi sertlifin aran-
digr fakat isleme kabiliyetinin esas olmadidi is-
lerde kullanilir.

Devamli tel yolu jse bir standart mamdlun
wvzun, arast kesilmeyen islemleri igin daha  uy-
gundur. Genellikle bu kumaslar kesik kisa lif-
lerden vyapilan karsiliklarindan daha kuvvetlidir-
ler ve hali arkasi astar ve plastik kaplamalar
igin kapayici ve takviye edici kumas olarak kul-
lanilmaga elverislidirler, Her ki sUregte de ya
bir gekirdek/kabuk [ifi, ya da kivrim ve uzaya-
bilme yetensdi isteniliyorsa, vygun bir yanayana
ikili bilesik segilebilir.

Satisa gikarilan ik mamuller Hetarofil ki-
sa lif yoluyla yapilan Tultrim yer Srtileridir. iyi
boyanabilme ve asinmaya kersi yiksek direncin.
den dolay) ©zel halilar da, naylon/naylon Hete-
rofil liflerinden vapilan lifler kullaniimaktadir.

Heterofil liflerine ait galismalarin cofu da-
ha arastirma basamagindadir, fakat geniz &lgl-
de kullanilma imkénlari bunu yakin bir  gele-
cekte piyasaya gikaracaktir. Dokunmamig  ku-
maslarda gittikge daha biylk gelismeler olaca-
g1 muhakkaktir. SUreglerinin basitligi ve hizlili-
g1, adi dokuma ve orme kumaglarla kiyaslandi-
gt takdirde, mallyetlerinin cok disik oldugunu
gasterir. Ucuz  (sellilezlu ve polyofin)  liflerin.
den baslanirsa, dokunmamis kumaslar onlari yi-
kamadan atacak kadar vcuza mal edebilir. Her



gelismiz memlekette bugln kifit  peceteler ve
mendiller kullaniimaktadir, ve bu gibi kumagla-
rin kullsniimas: da gittikge  artacakur.  Yakin
gelecekte hastanelerdeki yataklarin carsaflarr bune
lardan yapilacaktir, ¢UnkU onlare atmak, yika.
maktan daha sthhidir.

Atilabilen kumaglardan yapilan I camagir-
lar: buglin her yerde bulunmoktadir, Zamanls on-
larin yenisl yikamak Igin harcanacak  paradan
daha aza mal edilince dsha birgok gamagir ge-
gitleri piyasayas gikacaktir. Tabil yikanmadan ati-
lacak bu esyanin wygun bir yok ediime sekll de
bulunmak zorundadir.

Ikinei bir blyUme alani da  aranilan  ku-
mag Gzelliklerinin lyi  tanimlanmiz  oldufiv ve
mamollerinin yapacakiari ige gire belirlenmis ol-
dufu yerlerdir, Bu gibi tipik mamaoller, halilarin
arkalari, smbalaj igin kullanilen kumaglar, filit-
reler (siizgegler) plistik kaplamalar igin astar
ve yardimei kumaglardir. Erime ediriimis lifler
eskiden gerek bikiimis ipliklerin ve gerek bun-
lardan yapilan kumaglarin pahali olmes: ylzin-
den plyasada tutunamamugtir, Simei Ise bu Iifle-
rl dokunmarmiy kumaglar haline  sokacak wcuz
fabrikasyon metodlari bulunmugtur, béylece on.
lar weuz selllozik liflerden dokunmujs veya #riil.

mis kumaglarfa rekabet edebilecek durumdadir-
lar.

Fakat |if imaldtgisi ve tekstil teknisyeni Igin
en heyecan verici ve meydan okumalarla dolu
olan alan, elbise ve ev Iginde kullanilan kumas-
larin alsmidir, Buradaki mamoller igin yalmz ige
en uygun Gzelliklere sahip olmak yeterll degjiidir,
onfor ayni zamanca estatlk bskimden da tatmin
edicl olmak zorundadirlar. GGz hos girinmeH,
iyl iglenehilmell ve buruvgmamalidir, ¢UnkG  an-
cak bu sayede jimdiye kadar hertirild  dokun-
mus veya &Grlimis kumaslara aligmig olan  bir
misteri onlarin OstOnlG¥inl  kabul edebilir. Bu
gibi kumaglar belkl naylon veya polyesterden ya-
placaktir ve rtabil yikamadan - atilacak cinsten
osys lle rekaber edemeyecek kadar da pahali ola-
caklardir, fakat buna karpilik elbise ve ev esya-
lar lgin Ideal denecek nitsliklere sahiptirler. BU-
tun I5, elbise ve kumay [malbtsi ve desinstdrie
rinin becerl ve yetenekierinl birlestirerak, kumag-
tan anlayan cgevrelers gerekll yeni renk, desen
ve stil nilianslorite  gBstereblimelerine  kalmakta-
cir. Biz bunun yspilmakta ocldufjunu sSzlerimi-
ze ekiemeyl blle gereksiz sayiyoruz.
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