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Madeni Paralarin Kenarlari Neden
Genellikle Tirtikhidir?

Tuba Sarigdl

Madeni paralarin gecmisi MO 600’lii yillara kadar
dayaniyor. Gegmiste madeni paralar altin ve gimus
gibi dederli madenlerden uretiliyor ve dovilerek
sekillendiriliyordu. Zamanla ticaretin gelismesine bagl
olarak madeni paraya talebin artmasi, darphanelerin
daha hizli Gretim yapmasini zorunlu hale getirdi.
Ancak tretim elle yapildigr icin bu strecte sekli cok
duzgln olmayan disuk kalitede madeni paralar Gretildi.
Bu durum sahte ve kenarlari yontulmus -kalpazanlar
madeni paralarin kenarlarini yontarak degerli
madenlerden kicuk miktarlarda ¢aliyordu- paralarin
fark edilmesini zorlastiriyordu.

Bu sorunun Ustesinden gelmek icin gelistirilen
yontemlerden biri madeni paralarin makineler
kullanilarak Gretilmesiydi. Boylece sekli cok dizgtn
dairesel paralar tretmek mumkdn oldu. Paralarin
kenarlarinin yontulmasini engellemek icin ise madeni
paralar kenarlari tirtikli sekilde Gretilmeye baslandi. 1696
yilinda ingiltere Kraliyet Darphanesi’nin basina getirilen
fizik¢i Isaac Newton madeni paralar kirpilarak yapilan
sahtecilikle basa ¢itkmak icin bu yontemi kullanmisti.

Glnumduzde ise madeni paralar degerli madenlerden
yapilmamasina ragmen (¢cogunlukla bakir, nikel ve cinko
alasimlarindan Gretiliyorlar) kullandigimiz bazi madeni
paralarin kenarlari tirtikli.
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