ulunan elmaslarin yalniz gok az bir kismins

dan kiymetli tegler olarak  faydalanilabilir.
Elmas bllinen tazlarin en sertidir 've Morsch sert-
lik skalasinda 10 lle gBsterilir, bu bakimdan en-
distri bu sert maddeyl cam levhalarin kesilmesin
de, sert taslarin lesterelenmesinde ve delinmesin-
de, ince mekanik alaninda kullanir. Burada kulla-

nilan elmas pargalarini,  elmasin zimparalandidt
sirada etrafs yayilan tozlar ve hos rengi olmayan
elmaslar tegkil eder.

Elmaslardan veya Otekl saydam kiymetll tay
larin &zel sekilde zimparalanmasr, (tasa tutulma
si) sayesinde pirlanta elde edilir.

Elmas teglamads kiUgUk, ¢ofun kum taneler]
biyliklginde ham elmaslar gdze carpar. Onlp
rin Gzerinde hig bir parilti ve 13tk yansitma diye
bir sey girilmez, hatta sekillerinde bir dUzenlilik
yoktur. Fakat uzun yillar bu ise kendini versn
ve girakliktan ustaliga kadar yavas yavay ve glg-
likle yilkselmiz olan taggt her elmasin namil bi-
yiUmis oldufunu sezmekte bilylk bir bllgi ve sal
duyuys sahiptir. Oldukca fazla biyilten bir «lup»
biyUtecle elmasin kristal seklini gdriir ve bu ham
eimastan bir pirlanta yapabilmek igin onu ne je-
kilde iglemesi gerektifiini tespit eder.

Bununla beraber birgok ham elmastan kiy-
metli bir micevher yapmada imkén yoktur. O
baska elmaslarin taglanmasinda kullanilir. Hatra
taggt bir elmas: tasladifh sirada bile onun Bnce
den farkina varmamus oldudu bir hata veys nok-
sanini meydana ¢ikarir. Elmasin iginde ince gat-
laklar  (cracks), veya buza benzeyen lekeler
(flaus) olabilir., Bu gibi taslar da pirlanta yapil-
maya elverizll defildir, Kiymetll taslarin adirhd
ekirats la 8lgllOr. 1 kirat 0,2 gramdir, Bugin
kullanilan elektrik teraziler sayesinde bir kiratin
yizde birine kadar Slcmek  kabil olmustur. ik
8nce secilen ham elmaslar beraberce 8lglillir. Son-
radan tsglanan pirlantalar terazive kondidu zamen
bunlarin % 50-60 kadar adirliklarinden kaybet-
tiklerl g&rOllr.

Elmaslar ilk Bnce c¢ok ince levha testerelerle
boydan boya kesilir. Biylece taban denilen alt yi-
zey meydana gikar. Iste  miicevher taglama ter-
géhlarina ham elmaslar bayle gelir,

Ham almastan pirlanta yapmak igin girigilen

Ik islem uzman tasg tarafindan bu ufacik tegin
Sral kiglk bir torna tezgbhina  badlanmas: ve
mimkin olduu kader fazls fire vermeksizin si-
lindirel bir sekle sokulmasidir. Buradaki fire bun-

“don sonraki taslama fsleminkinden gok daha faz

lachr. Eimasin taslanmasi sirasinds elmas toglays
cisi, kiglk bir elektrik motoru tarafindan dén.
diriilen ve dakikada 2400.2600 devir yspan ya-
toy bir levhanin Bninde cturur. Bu fevha gok sert
golikten yapilmistir, ¢api 28 ve kalinhifi da bir
santimetredir. Yizeyl ksbadir, Elmasin bildiimiz
en sert madds olmasi doloyiswyla, hig bir gelik
kalem onu gizip kesmez, fakat elmas geligi kese-
bilir. Bupun &niine gegebllmek igin bu iglem -
rasinds elmas tczu lle zeytin yafindan bir karig-
mag dbnen celik levhaya siirillr. Bu tozx az kiy-
meti olan ve bulanik elmaslardan, aym zamanda
taglama esnasinda dikilenlerden elde edilir.

Eimas1 gelik levha Uzerinde istenilen konum-
da oturtablimek ve tutablimek igin elmas &zel bir
torna aynasinin (malafanin)  ucuna bir vakitler
kursun ve kalaydan bir karigimla tespit edilirdi.
$imdi elmas mekanik bir suretle baglanir ve vi-
dalanir, Uzerinde eimas olan ayna (malafa) tog-
lama kisacina vids'anir ve taglama baglayabilir,
Elmas t iyle saydamdir ve bUtbn krjstal-
lerden daha fazla clarak Gzerine gelen 131k demes-
tinl diz dofrultudan uzaklsstirarak kirar. Ipi§in
en fazla kirilmasini saflayan bu nitelifinin yanin-
da o renksiz 1581 renkll  iginlara gevirmenin en
yUksek yetenediine sahiptir. Iste taglama sayesinde
ona bu bakimdan en elverisli sekil verilir. Ust ve
alt yizeylerin arasinda daha birgok U ve dért
k¥sell ylUzeyler diizenll bir sekilde birbirini izle-
yecek surette taslanirsa, iste o zaman pirlanta
adini verdifiimiz  kiymetll tas meydana gelir ki,
bu da coliun 56 yizey bulunur.

Taslarin ok ufak olmasi dolayisiyla taslayies
calismasi sirasinda devamli  olarak biiylteg kul-
lanmak zorundadir. Taslama islemleri bittikten
sonra kiymeili taglar Gzel bir eriyik iginde yika-
mirlar. |

Bundan sonrads parlar  dururlar, en glizel
micavher artik bircok yerlerde kullamiimak Gze-
re hazirdir.

Technischer Ansporn'dan
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